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Tasmy przemystowe i do zastosowan ogéinych

Typ tasmy

A12 G2F
A12 G2R
A13 QF
A15 G2F
A15 QF
A15 W3F
A20 AF
A20 G2F
A24 QF
A33 QF

BX10 UFMT
B12 UFY
B20 UFY

B21 UF MTBKY
B22 UF TRY

BO7 CF
B12 CF
B12 CK
B20 CF
B20 CK
B20 FF
B22 CF
B23 CF
B24 CF
B25 CF
B30 CF
B33 CF

Aster

Breda

D20 CC
D30 AR
D30 CC
D30 CR
D40 CC
D81 CC
D90 C3R

Drago

F10 NF
F15 NF
F19 NF
F21 AF
F21 NF
F22 FF
FO7 CC GR EU
F12 CF GREU
F14 CF GR EU
F20 CK
F30 CF
F30 RR

Febor

H12 Y1R
H13 GR
H18 Y1R

K40 AF
K40 RF
K40 UF

Keram Hipro

Materiat Twardos¢

PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
pPvC
PVC
PVC
PVC
PVC

PU
PU

PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC

PVC
PVC
pPVC
pvC
pvC
PvVC
PVC

PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
RC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC

HPVC
HPVC
HPVC

PU
PVvC
PU

°ShA

55
65
45
55
55
65
75
55
45
45

93
93
93
93
93

82
82
82
82
82

82
45
45
82
82
45

78
78
78
78
78
78
75

76
82
82
82
82

85
85
85
78
78

75
75
75

93

93

strona nosna

Kolor

Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Czarny 02
Czarny 02
Czarny 02
Zielony 00
Zielony 00
Czerwony 01
Zielony 00

Zielony 09
Zielony 09
Zielony 09
Czarny 01
Przez.

Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Czarny 00
Zielony 00
Zielony 00
Czerwony 01
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00

Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00

Czarny 04
Czarny 01
Czarny 01
Czarny 01
Czarny 01
Czarny 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Przez.

Zielony 23
Zielony 23
Zielony 23

Zielony 09
Czarny 03
Zielony 09

Grubos¢
mm

4,00
3,70
1,70
4,00
1,70
5,00
1,20
4,00
4,50
3,40

0,30
0,30
0,50
1,50
1,80

0,50
0,50
0,50
1,00
1,00

2,00
3,00
4,00
1,00
2,00
3,00

1,00
2,20
2,00
2,00
2,00
1,00
245

0,50
0,50
0,90
0,80
0,60
0,10
0,50
0,50
1,00
0,70
0,70
0,10

0,60
4,80
0,80

1,20
0,10
1,00

Wykoniczenie

Wzér G2
Wzér G2
Wzér Q
Wz6r G2
Wzor Q
Wzér W3
Wzér A
Wz6r G2
Wzér Q
Wzér Q

Mat
Gtadki
Gtadki

Mat
Gtadki

Gladki
Gtadki
Gladki
Gladki
Gladki
Tkanina
Gladki
Gtadki
Gladki
Gladki
Gladki
Gladki

Gfadki
Wzér A
Gtadki
Gladki
Gtadki
Gladki
Wzér C3

Mat
Mat
Mat
Wzor A
Mat
Impregn.
Gtadki
Gtadki
Gtadki
Gtadki
Gtadki
Impregn.

Wz6r Y1
Wzér G
Wzbr Y1

Wzoér A
Impregn.
Gtadki

Materiat  Twardos¢

PVC

LFR
LFR
LFR

PU

PU
twardy PVC

PVC

PVC

PVC
PVvC
PVC
PVC
pvC
pvC
twardy PVC

LFR
LFR
LFR
LFR
LFR
PVC

PVC

PVC

RC
RC
RC

=Tasmy przenosnikowe do portéw lotniczych i centrow logistycznych.

LFR = Zywica o niskim tarciu

CR = Zywica przewodzaca

WP =Tkanina ,wodoodporna” o niskiej kapilarnosci

°ShA

90

90

78

78

78
78

85

90

stron biezna

Kolor

Naturalny
Zielony 00
Naturalny
Szary 00
Szary 00
Szary 00
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny

Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Biaty
Naturalny
Naturalny
Zielony 00
Naturalny
Zielony 00
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny

Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00
Zielony 00

Naturalny
Szary 00
Szary 00
Szary 00
Szary 00
Szary 00
Zielony 00
Naturalny
Naturalny
Zielony 00
Naturalny
Przez.

Czarny 00
Czarny 00
Czarny 00

Naturalny
Naturalny
Naturalny

Grubos¢
mm

0,10

0,10
0,10
0,10

0,10

0,10
0,10

0,70

0,70

1,00
0,10
1,00
0,10
1,00
1,00
0,10

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,30

Wykoriczenie

Tkanina
Impregn.
Tkanina
Impregn.
Impregn.
Impregn.
Tkanina
Tkanina
Tkanina
Tkanina

Impregn.
WP
Tkanina
Impregn.
Impregn.
Tkanina
Tkanina
Wzér K
Tkanina
Wzoér K
Tkanina
Tkanina
Tkanina
Tkanina
Tkanina
Tkanina
Tkanina

Gtadki
Impregn.
Gtadki
Impregn.
Gtadki
Gtadki
Impregn.

Tkanina
Impregn.
Impregn.
Impregn.
Impregn.
Impregn.
Gfadki
Tkanina
Tkanina
Wzér K
Tkanina
Impregn.

Impregn.
Impregn.
Impregn.

Tkanina
Tkanina
Tkanina
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V = PVC miedzy warstwami

A/
A/
A/

A/

A/

A/

A/



Stata
(chwilowa)
temperatura
oC

-5(-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-10 (-15) +80 (100)
-10(-15) +80 (100)
-10(-15) +80 (100)
-5(-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-10 (-15) +90 (110)
-10 (-15) +80 (105)
-10(-15) +80 (105)
-5 (-15) +80 (105)
-5(-15) +80 (105)
-5 (-15) +80 (100)
-5(-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-10(-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5(-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-15 (-25) +80 (100)
-15 (-25) +80 (100)
-15 (-25) +80 (100)
-15 (-25) +80 (100)
-15 (-25) +80 (100)
-15 (-25) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-10 (-15) +80 (100)
-10 (-15) +80 (100)
-10 (-15) +80 (100)
-10(-15) +80 (100)
-10 (-15) +80 (100)
-5(-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-10) +80 (100)

-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)

-10(-15) +80 (105)
-5 (-15) +80 (100)
-10(-15) +80 (105)

Tkaniny

Liczba Watek
warstw

Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny

w N NN NN DN DN NN

Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny

NN N NN

Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Bardzo sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny

w W W N NN DN DN DNDDNDDND =

Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny

w W A~ W w wN

Sztywny
Sztywny
Sztywny
Elastyczny
Elastyczny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny

w W N NN = NN DN DN NN

Sztywny
Sztywny
Sztywny

Sztywny
Sztywny
Sztywny

Grubos¢

tasmy

mm

5,50
5,80
3,20
5,50
3,20
7,50
2,90
5,80
6,40
6,40

1,45
1,60
2,20
4,00
4,30
1,00
2,10
2,70
2,90
3,50
2,40
4,00
4,80
6,00
4,00
4,90
6,00

4,10
5,60
6,20
540
7,40
7,80
7,00

1,90
2,10
2,50
2,70
2,50
2,40
1,30
2,00
2,50
2,90
2,90
3,40

2,20
6,50
3,20

4,20
4,00
4,00

:’::31‘; = Zrywajace
kg/m*> @ mm @ mm by
4,20 45 70 120
4,00 70 90 160
3,40 45 70 120
4,20 45 70 160
3,40 50 60 160
5,00 60 100 150
3,20 55 80 200
4,00 55 90 160
6,90 50 80 160
7,00 150 200 300
1,60 9 40 120
1,90 40 60 120
2,60 60 80 200
4,30 100 200 180
5,10 100 200 200
1,10 10 25 60
2,50 35 55 120
2,95 50 50 120
3,50 55 75 200
4,00 70 70 140
2,70 60 60 190
4,80 80 100 200
5,80 80 120 200
6,90 50 80 160
4,80 100 120 275
5,80 120 150 300
7,00 130 200 300
5,10 140 140 200
6,50 180 200 300
7,70 200 250 300
6,50 180 200 300
9,20 300 350 400
9,60 400 400 800
8,00 300 380 800
2,20 35 55 120
2,50 40 60 160
3,10 40 60 180
3,00 40 60 160
3,00 40 60 160
2,85 60 60 180
1,60 10 30 60
2,40 35 55 120
2,90 40 60 120
3,50 75 75 200
3,50 90 140 300
3,80 150 150 300
2,50 25 50 120
5,00 60 90 200
3,70 50 80 180
4,20 140 330 400
4,20 60 100 400
4,20 140 330 400

w temp. 20°C Obciazenie

Obcigzenie
robocze przy

1%

wydtuzeniu  wydtuzeniu

N/mm

8
12
9
15
15
10
14
16
14
20

10
10
18
12
15

5
10

7
15
9
15
17
15
14
22
22
20

20
25
30
25
35
65
55

10
15
17
6
6
14
5
10
10
20
30
25

10
14
15

20
22
22

Obciazenie
robocze przy

1,5%

N/mm

12
18
13
22
22
16
20
22
22
28

18
16
25
18
23

7
15
12
22
15
20
25
22
22
30
30
28

28
40
40
40
50
95
85

15
22
25
9
9
19

15
20
22

30
32
32

Maks.

szerokos¢

rolki

mm

2000
2000
2-3000
2000
2-3000
600
3000
2000
2000
2000

1250
2000
2000
3000
3000

3000
3000
2000
3000
2000
3000
3000
3000
2000
3000
3000
3000

2000
2000
2000
2000
2000
2000
3000

3000
3000
3000
3000
3000
3000
2000
3000
3000
2000
2000
3000

2000
2000
2000

2000
2000
2000

Typ tasmy ,
A12 G2F
A12 G2R
A13 QF
A15 G2F -
A15 QF ‘8
A15 W3F (7] A15W3F: skok 111,5 mm
A20 AF <
A20 G2F
A24 QF
A33 QF
BX10 UFMT
B12 UFY
B20 UFY
B21 UF MTBK"
B22 UF TRY % Antystatyczna
BO7 CF ® Antystatyczna strona no$na
B12 CF
B12 CK © @ Antystatyczna strona biezna
©
PO v S tkanina cichobiezna
B20 CK E
B20 FF FDA Do kontaktu z Zywnoscia
B22 CF UE Do kontaktu z zywnoscia
B23 CF Rozporzadzenie UE 10/2011
P s UE* Do kontaktu z Zzywnoscia
B25 CF Rozporzadzenie 1935/2004
B30 CF o ; _ )
B33 CF Niski wspdtczynnik tarcia
Odporne na oleje
D20 cC i ttuszcze mineralne
D30 AR
D30 CC 81 VvV Odporne na oleje
roslinne i ttuszcze zwierzece
D30 CR LU
D40 CC (a) @ Odporne na oleje i thuszcze
D81 CC roslinne oraz czgsciowo
D90 C3R odporne na oleje i ttuszcze
roslinne i zwierzece
F10 NF N Czesciowo odporne
F15 NF na oleje i thuszcze roslinne
F19 NF i zwierzece
F21 AF — 0O Odporne
F21 NF (o] na $cieranie
F22 FF -qQ) . O n
orne na ciecie
FO7 CC GREU LL : ¢
F12 CF GREU & Certyfikat ATEX
F14 CF GR EU @ Proba pyrolityczna
F20 CK
F30 CF W Trudnopalne
F30 RR SW Tkanina petna
H12 Y1R O AM Antybakteryjne
Aerel! o €  Antyhydrolityczne
H18 Y1R I
FL  Niestrzepigce sie
K40 AF e
K40 RF E MCR Metal i promienie Roentgena
K40 UF g Wykrywalne



Tasmy spozywcze

Aster

Standard TPU

Premium TPU

Clina (PVQ)

Typ tasmy

A10 G2F
A21 HF
A21 LF
A21ZK
A26 X1C
A26 XC
A36 X1C

CS06 UF
CSX06 K1F
CS07 UF
CS07 UFMT
C07 UU
CSXO08 AF-BR
CSX08 DF
CS08 UF
CS08 UFMT
CS09 FF
CS09 UF
CS09 UFMT
CS10 FF
CS10 UFMT
CS12 UFY
C12 UFMTY
CS20 UFMT

NSO07 AY

NS07 UFMT
NS08 UFMT
NS09 UF

NS09 UFMT
NSO9UFMT-H-BL08
NS11UFMT

NS20 UFMT

CPO7AY-AM
CPO7UFMT-AM
CPOQUFMT-AM
CPX09UA2MT-AM
CP10UFMT-AM-FL

NPO7UFMT-AM
NPO9DF-AM
NPOOSFF
NPOQUFMT-AM
NPOSUFMTMD-BL09
NPX09UA2MT-AM
NPX20UA2MT-AM
NP10UFMT-AM-FL
NP13UFMT-AM-FL

C07 CF
C07 JF
C12 CF
C12 DF
C13 FF
C16 FF
C17 CF
C20 CF
C20 CK
C21 CK
C22 CF
C30 CF
C30 CK

V' = PCV miedzy warstwami

Materiat Twardos¢

PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC

PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU

PU
PU
PU
PU

PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU

PU
PU
PU
PU
PU

PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU

PVC
Filc
PVC
PVC

PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC

°ShA

45
70
70
70
73
73
73

86
86
86
86

86
86
86
86

86
86

86
86
93
93

86
86
86
86
86
93
93
93

85
85
85
85
85

85
85

85
85
85
85
85
85

70

70
70

76
70
70
70
70
70
70

strona nosna

Kolor

Biaty
Biaty
Biaty
Biaty
Biaty
Biaty
Biaty

Ocher 01
Ocher 01
Biaty
Biaty
Zielony 16
Brazowy 00
Biaty
Biaty
Biaty
Naturalny
Biaty
Biaty
Naturalny
Biaty
Biaty
Biaty
Biaty
Niebieski 06
Niebieski 06
Niebieski 06
Niebieski 06
Niebieski 06
Niebieski 08
Niebieski 06
Niebieski 06

Biaty
Biaty
Biaty
Biaty
Biaty
Niebieski 06
Niebieski 06
Niebieski 10
Niebieski 06
Niebieski 09
Niebieski 06
Niebieski 06
Niebieski 06
Niebieski 06

Biaty
Biaty
Biaty
Biaty
Naturalny
Naturalny
Biaty
Biaty
Biaty
Biaty
Biaty
Biaty
Biaty

Grubos¢  Wykonczenie Materiat Twardos¢
°S

mm

4,00
3,00
3,50
1,70
15,50
15,50
15,80

0,25
0,32
0,25
0,25
0,10
0,50
0,50
0,25
0,25
0,10
0,25
0,25

0,40
0,30
0,30
0,80

0,60
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,60
0,80

0,60
0,25
0,25
0,30
0,25
0,25
0,50
0,10
0,25
0,25
0,30
0,50
0,25
0,55

0,50

0,50
0,70

1,00
0,80
1,50
0,50
2,00
0,80
1,50

Wzér G2
Wzér H
Wzér L
Wzér Z
Profil X1
Profil X
Profil X1

Gladki
Wzér K1
Gladki
Mata
Impregn. W
Wzor A
Wzér D
Gladki
Mata
Impregn. W
Gladki
Mata
Bawetna-poli.
Mata
Gladki
Mata
Mata

Wzér A
Mata
Mata
Gladki
Mata
Mata
Mata
Mata

Wzor A
Mata
Mata
Mata
Mata

Mata
Wzér D
Impregn. W
Mata
Mata
Mata
Mata
Mata
Mata

Gladki
Filc
Gladki
Wzér D
Fabric
Bawetna-poli.
Gladki
Gladki
Gtadki
Gladki
Gladki
Gladki
Gladki

PVC
PVC
PVC
PVC

PU

PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU

PU
PU
PU
PU

PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU

twardy PVC

PVC
PVC

PVC

Impregn. W =Tkaniny uszczelnione (Préba higroskopijna G11)

hA

90
73
73
73

86

85

85

85
85

90
90

90

stron biezna

Kolor

Naturalny

Naturalny

Naturalny
Biaty
Biaty
Biaty
Biaty

Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Zielony 16
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny

Niebieski 06
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny

Biaty
Niebieski 10
Niebieski 10

Biaty
Naturalny
Niebieski 10
Niebieski 10
Niebieski 10
Niebieski 10
Niebieski 10
Niebieski 06
Niebieski 06
Naturalny
Naturalny

Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Naturalny
Biaty
Naturalny
Biaty
Biaty
Naturalny
Naturalny

Biaty

Grubos¢  Wykonczenie
mm

Tkanina
WP
WP
0,70 Wzér K
1,00 Gladki
1,00 Gladki
0,70 Gtadki
0,70  Impregn. W
0,170  Impregn. W
0,170  Impregn. W
0,10 Impregn. W
0,170  Impregn. W
0,170  Impregn. W
0,10  Impregn. W
0,10  Impregn. W
0,170  Impregn. W
0,170  Impregn. W
0,10  Impregn. W
0,10  Impregn. W
Bawetna-poli.
0,170  Impregn. W
WP
WP
0,170  Impregn. W
0,45 WzérY
0,170  Impregn. W
0,170  Impregn. W
0,10  Impregn. W
0,10  Impregn. W
0,170  Impregn. W
0,170  Impregn. W
0,10  Impregn. W
0,45 Wzér Y
0,10  Impregn. W
0,170  Impregn. W
0,55 Wzér A2
0,10  Impregn. W
0,10  Impregn. W
0,10  Impregn. W
0,170  Impregn. W
0,10  Impregn. W
0,10  Impregn. W
0,55 Wzér A2
0,95 Wzor A2
0,10  Impregn. W
0,10  Impregn. W
WP
Tkanina
WP
WP
Tkanina
Bawetna-poli.
0,10  Impregn.
WP
0,70 Wzér K
0,70 Wzor K
WP
WP
0,70 Wzér K

© © © 06 ©6 ¢

© ©06 6 6 6

© © © ©

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

FDA

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU*
EU
EU
EU*
EU*
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

Specjalne
wiasciwosci
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WP =Tkanina,wodoodporna” o niskiej kapilarnosci (Préba higroskopijna G11)

AM
AM
AM
AM
AM

AM
AM

AM
MD
AM
AM
AM
AM

FL

@ @@ @@ @@ @ @ @@ @ @ e
—

m T
AL

SW



i Obcigzenie Obcigzenie
(cha:ﬁ:;va) Taniny Grubos¢  Waga w temp. 20°C n?:::?;vea robocqze przy robocze przy szzlrzll((isc 5
temperatura Liczba W, tasmy tasmy A €& B jace e 1,5% rolki R iEEmY
atek wydtuzeniu wydtuzeniu
°C WalSty mm  kg/m> @mm gmm N/mm N/mm N/mm  mm ,
-5 (-15) +80 (100) 2 Sztywny 5,50 4,20 45 70 120 8 12 2000 A10 G2F
-15 (-25) +80 (100) 2 Sztywny 5,00 4,80 80 130 200 14 20 2000 A21 HF
-15 (-25) +80 (100) 2 Sztywny 5,50 4,80 100 160 200 14 20 2000 A21LF .
15(-25) +80 (100) 2  Elastyzny 4,10 450 80 100 200 20 28 2000 A21ZK Q9 ABXIC dostawaw
15(-25 +80 (100) 2  Eastyany 18,60 800 190 210 200 18 28 800 A26 X1C 2 rolkach 100 m.
-15(-25) +80(100) 2  Elastyzny 18,60 7,60 150 200 200 18 28 600 A26 XC A36 X1C: dostepne takze
15(-25) +80 (100) 3  Eastyazny 19,70 9,30 230 280 300 28 40 800 A36 X1C Vr:rr:zm'afam 400, 5001600
15(-20) 490 (110) 1  Sztywny 0,75 0,80 4 15 60 5 7 2200 CS06 UF
15 (-20) +90 (110) 1  Sztywny 082 090 5 15 60 5 7 1250 CSX06 K1F
-15(-20) +90 (110) 1 Sztywny 0,75 0,80 4 15 60 5 7 2200 CSO07 UF
A15(:20) 490 (110) 1  Sztywny 0,75 0,80 4 15 60 5 7 2200 €S07 UEMT
-15 (-25) +90 (110) 1 Sztywny 0,45 0,30 8 8 60 5 7 3000 €07 UU
-15(-20) +90 (110) 1 Sztywny 1,20 1,10 6 20 50 4 6 1250 CSX08 AF-BR
15(-20)+90 (110) 1 Sztywny 1,20 110 6 20 50 4 6 1300 CSX08 DF
-15(-20) +90 (110) 1 Sztywny 1,00 1,00 6 20 50 4 6 2200 CS08 UF
-15 (-20) +90 (110) 1  Sztywny 1,00 1,00 6 20 50 4 6 2200 CS08 UFMT
-15(-25) +90 (110) 2 Sztywny 1,20 1,20 5 5 120 8 12 2200 CS09 FF =
15(-20)+90 (110) 2 Sztywny 1,45 1,65 6 30 120 8 12 2200 €S09 UF &
15(-200+90 (110) 2 Sztywny 145 165 6 30 120 8 12 2200 CS09 UFMT -
-15(-25) +90 (110) 2 Elastyczny 1,40 1,10 10 10 110 6 8 2200 CS10FF E % Antystatyczna
-15(-20) +90 (110) 2 Sztywny 1,65 1,95 8 40 120 8 12 2200 €510 UFMT O @ Antystatyczna strona noéna
-10 (-15) +80 (105) 2 Sztywny 1,60 1,90 20 50 120 10 16 2000 CS12 UFY (=
-10 (-15) +80 (105) 2 Sztywny 1,50 1,80 20 50 120 10 16 3000 C12 UFMTV :S @ Antystatyczna strona biezna
10 (15 +90 (110) 2 Sztywny 2,60 3,0 60 100 200 12 18 2100 €S20 UFMT W
S tkanina cichobiezna
-15(-20) +90 (110) 1 Sztywny 1,55 1,30 10 10 60 5 7 2000 NSO07 AY
-15(-20) +90 (110) 1 Sztywny 0,75 0,80 4 15 60 5 7 2200 NSO07 UFMT FDA Do kontaktu z zywnoscia
-15(-20) +90 (110) 1 Sztywny 1,00 1,00 6 20 50 4 6 2200 NS08 UFMT UE Do kontaktu 2 2ywnoécia
-15(-20) +90 (110) 2 Sztywny 1,45 1,65 6 30 120 8 12 2200 NS09 UF Rozporzadzenie UE 10/2011
-15(-20) +90 (110) 2 Sztywny 1,45 1,65 6 30 120 8 12 2200 NSO09 UFMT
-10 (-15) +90 (110) 2 Sztywny 1,45 1,65 8 30 120 8 12 2200 NSO9UFMT-H-BLO8 UE* Do kontaktu z Zywnoscia
10 (-15) 490 (110) 2 Badwstywy 2,40 2,90 30 50 140 6 10 2200 NS11UFMT Rozporzadzenie 1935/2004
-10 (-15) +90 (110) 2 Sztywny 2,60 3,10 60 100 200 12 18 2100 NS20 UFMT @ Niski wspdtczynnik tarcia
-25 (-30) +90 (110) 1 Sztywny 1,55 1,25 10 10 60 5 7 2000 CPO7AY-AM v deorne na oleje
-25 (-30) +90 (110) 1 Sztywny 0,75 0,80 4 15 60 5 7 2200 CPO7UFMT-AM i thuszcze mineralne
25(-30) 490 (110) 2 Sztywny 1,20 1,35 6 30 100 8 11 2200 CPOQUFMT-AM ¥ Odporne na oleje
-25 (-30) +90 (110) 2 Sztywny 2,10 2,20 30 50 100 9 15 1250 CPX09UA2MT-AM ) rodlinne i thuszcze zwierzece
25(-30) 490 (110) 2 Sztywny 1,60 1,65 10 50 80 6 9 2200 CP1O0UFMT-AM-FL @ .
= © Odporne naolejeitluszcze
-25(-30) +90 (110) 1 Sztywny 0,75 0,80 4 15 60 5 7 2200 NPO7UFMT-AM roslinne oraz cze$ciowo
-25(-30) +90 (110) 2 Sztywny 1,60 1,65 6 30 100 8 12 2000 NPO9DF-AM E odporne na oleje i thuszcze
-25 (-30) +90 (110) 2 Sztywny 1,00 1,00 5 5 100 8 11 2200 NPO9FF = roslinne i zwierzgce
25(30)+90(110) 2 Sztywny 1,20 135 6 30 100 8 11 2200 NPOSUFMT-AM g § Cresciowo odporne
-10 (-15) +90 (110) 2 Sztywny 1,20 1,35 6 30 100 8 11 2200 NPOS9UFMTMD-BLO9 o2 na oleje i tuszcze rodlinne
-25(-30) +90 (110) 2 Sztywny 2,10 2,20 30 50 100 9 15 1250 NPX09 UA2MT-AM O- i zwierzece
-25(-30) +90 (110) 2 Sztywny 3,15 3,20 100 100 200 12 18 1250 NPX20 UA2MT-AM O Odporne
-25(:30) +90(110) 2 Szywny 1,60 1,65 10 50 80 6 9 2200 NP1OUFMT-AM-FL R
-25 (-30) +90 (110) 2 Elastyczny 2,30 2,60 60 90 80 9 14 2200 NP13UFMT-AM-FL
B Odporne na ciecie
-15 ( 25) +80 (100) 1 Sztywny 1,00 1,10 10 25 60 5 7 3000 CO07 CF
5(-15) +80 (100) 1  Sztywny 2,90 2,05 60 80 85 8 10 2000 €07 JF ® Certyfikat ATEX
-15 ( 25) +80 (100) 2 Sztywny 2,30 2,50 35 55 120 10 15 2000 C12 DF —~
-15(-25) +80 (100) 2 Sztywny 2,00 2,30 40 40 120 9 12 3000 C13FF g W Trudnopalne
-15 (-25) +80 (100) 2 Sztywny 2,55 2,20 40 40 160 5 8 2200 C16 FF Q. SW Tkanina petna
-15 (-25) +80 (100) 1 Potsztywny 2,75 3,10 55 75 150 17 25 2-3000 C17 CF ~
-15 (-25) +80 (100) 2 Sztywny 2,80 3,30 55 75 200 15 22 3000 €20 CF g AM - Antybakteryjne
-15(-25)+80(100) 2 padoosmywy 4,10 485 75 90 140 9 15 2000 €20 CK = 0 Antyhydrolityczne
-15(-25) +80 (1000 2 FEastyeny 260 3,10 75 75 200 20 28 2000 C21CK v
-15 (-25) +80 (100) 2 Sztywny 4,00 4,80 80 100 200 17 25 3000 C22CF FL  Niestrzepigce sie
-15 (-25) +80 (100) 3 Sztywn 3,70 4,40 110 140 300 22 30 3000 C30CF ) o
-15(25) +80 (100) 3 Bardz:myw);y 520 620 130 150 210 16 25 2000 €30 CK s e



Tasmy spozywcze

strona nosna stron biezna

Typ tasmy Specjalne
. i i - . y I I wiasciwosci
Materiat Twardos¢ Kolor  Grubos¢ Wykoniczenie ~ Materiat Twardos¢  Kolor  Grubos¢ Wykonczenie
°ShA mm °ShA mm
F12 CF BL pPvC 85 Niebieski06 0,50 Gladki Naturalny Tkanina @ FDA UE
F12 CF WH PVC 85 Biaty 0,50 Gladki Naturalny Tkanina @ FDA UE
F14 CF BL pvC 85 Niebieski06 1,00 Gladki Naturalny Tkanina @ FDA UE
™ F14 CF WH PVC 85 Biaty 1,00 Gtadki Naturalny Tkanina @ FDA UE
_8 F18 CF BL PVC 85  Niebieskios 1,00 Gtadki Naturalny Tkanina @ FDA UE
@ F21CC PVC 75 Biaty 2,00 Gtadki PVC 75 Biaty 1,00 Gladki % FDA UE
L r31cc PVC 75 Biaty 2,00 Gtadki PVC 75 Biaty 1,00 Gladki % FDA UE
F32 CC PVC 75 Biaty 2,75 Gtadki PVC 75 Biaty 1,50 Gtadki % FDA UE
F41 CC PVC 75 Biaty 2,00 Gtadki PVC 75 Biaty 1,00 Gtadki % FDA UE
F61 CC PVC 75 Biaty 2,30 Gtadki PVC 75 Biaty 1,00 Gtadki % FDA UE
F91 CC PVC 75 Biaty 3,00 Gtadki PvC 75 Biaty 1,00 Gtadki & FDA UE
. NO09 CF PVC 70 Niebieskios 0,50 Gtadki Naturalny WP FDA UE @
E) N12 G2F PVC 65  Niebieski06 4,00 Wzér G2 Naturalny Tkanina FDA  UE*
~ N13 SF Silikon Niebieski01 0,10 Impregn. PU Niebieski 10~ 0,10 Impregn.W @ FDA UE*
% N19 CF pvC 70  Niebieskio6 0,80 Gladki Naturalny WP FDA UE @
> N19 CK PVC 70 Niebieskio6 1,00 Gtadki PVC 90  Niebieskio6 0,70 Wzér K FDA UE Q@
§ N20 CK PVC 70 Niebieskios 1,50 Gtadki PVC 90  Niebieskio6 0,70 Wzér K FDA UE @
N30 CY PVC 70 Niebieskios 1,00 Gtadki PVC 70 Niebieskio6 0,50 WzérY FDA UE @
E20 CC PVC 73 Biaty 1,00 Gtadki PVC 73 Biaty 1,00 Gladki & FDA UE @
"6 E30 CC PVC 73 Biaty 2,00 Gtadki PVC 73 Biaty 1,00 Gladki & FDA UE (W)
O, E40 CC PVC 73 Biaty 2,00 Gtadki PVC 73 Biaty 1,00 Gladki & FDA UE @
qu) E81 CC PVC 73 Biaty 1,00 Gtadki PVC 73 Biaty 1,00 Gtadki & FDA UE W)
E90 CC PVC 73 Biaty 2,00 Gtadki PVC 73 Biaty 1,00 Gtadki % FDA UE @
E) P18 EF Poliester 93 Naturalny 0,35 Mata Naturalny Tkanina @& FDA UE @ V¥
8 P18 T1F Poliester 93 Naturalny 2,10 WzorT1 Naturalny Tkanina & FDA UE \ |
V12 PF Poliolef. 91 Przez. 0,50 Mata Naturalny Tkanina FDA UE
V18 PF Poliolef. 91 Przez. 0,50 Mata Poliolef. Naturalny 0,10 Impregn. @ FDA UE
V18 PP Poliolef. 91 Przez. 0,50 Gladki Poliolef. 91 Przez. 0,20 Gtadki FDA UE
© VI8TIF Poliolef. 91 Przez. 2,10 Wzor T1 Poliolef. Naturalny 0,10 Impregn. @ FDA UE
E V20 PF Poliolef. 91 Przez. 0,50 Mata Poliolef. Naturalny 0,10 Impregn. & FDA UE
g V30 PF Poliolef. 91 Przez. 0,50 Mata Poliolef. Naturalny 0,10 Impregn. @ FDA UE
V08 SF Silikon 40 Biaty 0,30 Gtadki PU Naturalny 0,10 Impregn. @ FDA UE* Y4
V12 SCFY Silikon 40 Przez. 0,30 Gladki Naturalny Tkanina FDA UE* V4
V12 SUF Silikon 40 Przez. 0,30 Gladki Naturalny Tkanina FDA UE* AV
V12 SUF BL Silikon 40 Niebieski01 0,30 Gladki Naturalny Tkanina FDA UE* v
V= PVC miedzy warstwami.
Fartuch
Szerokos¢ . L.
Typ Materiat PrOdr:lr(:yjna Gr:::‘)sc T\niasrlgj:sc ;\;7:2 Specjalne whasciwosci Dostepne kolory
V15 PL Poliolefin 1850 2,10 91 1,10 FDA, UE, pyrolityczne Przezroczyste
FO7CC-GR-EU pvC 2000 1,30 85 1,60 FDA, UE, antystatyczne Zielony 00
NF 104 pvC 100 4,00 70 0,50* FDA, UE, antystatyczne, odporne na olej Biaty, Zielony 00, Niebieski 06
UNSS75 PU 75 2,10 85 0,20* FDA, UE, odporne na olej Biaty, Zielony 09, Niebieski 06
UNRS85 PU 87 3,30 85 0 365* FDA, UE, odporne na olej Biaty, Zielony 09, Niebieski 06
EF603-BLO6***  Poliester 60 3,00 40%* 2,00 FDA, UE, odporne na olej Niebieski 06
*** Specjalne — Dostarczane w petnej rolce ** oShD * Masa w kg/m
e HHHHEH
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Stata

(chwilowa)
temperatura

EE

5) +80 (100)
5) +80 (100)
5)+80 (100)
5)+80(100)
5)+80(100)
5)+80(100)
-15 (-25) +80 (100)
-15(-25) +80(100)
-15(-25) +80 (100)
-15(-25)+80(100)
-15 (-25) +80 (100)

5)+80 (100
5)+80 (100
5) +80 (100
5)+80 (100

5
S
-5 (-
5
S
=15 (&
&
&
&
&
(-25) +80 (100

1
1
1
1
1
=2
2
2
-2
2
2

-15 (-25) +80 (100)
-5 (-15) +80 (100)
-15 (-25) +80 (110)
-15 (-25) +80 (100)
-15 (-25) +80 (100)
-15 (-25) +80 (100)

(-25) +80 (100)

=15

5) +80 (100
5)+80 (100
5)+80 (100

5(-25)+80 (10
715(25)+80(
-15 (-25) +80 (
-15(-25)+80 (
-15 (-25) +80 (

5) +80
5) +80

Typ H

TypQ

Tkaniny

Liczba
warstw

w W A W W N WND N NN

w NN NN

w w M w N

NN

Watek

Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny

Sztywny
Sztywny
Sztywny
Sztywny
Elastyczny
Bardzo sztywny
Bardzo sztywny

Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny

Elastyczny
Elastyczny

Sztywny
Elastyczny
Elastyczny
Elastyczny

Sztywny

Sztywny
Bardzo sztywny

Sztywny

Sztywny

Sztywny

aad

Typ X

o Obciazenie Maks.
Gruboé¢é Waga w temp. 20°C Zrywajace robocze przy robocze przy G e
taimy taémy A — 1% 1,5% rolki
B wydtuzeniu  wydtuzeniu
mm kg/m> @ mm @ mm N/mm N/mm N/mm mm
2,00 2,40 35 55 120 10 15 3000
2,00 2,40 35 55 120 10 15 3000
2,50 2,90 40 60 120 10 15 3000
2,50 2,90 40 60 120 10 15 3000
3,50 4,30 80 100 180 12 18 3000
5,00 6,10 140 190 200 20 28 2000
6,10 7,60 200 250 300 30 40 2000
7,40 9,40 300 350 300 30 40 2000
7,40 9,20 300 350 400 35 50 2000
7,70 9,40 350 400 700 55 90 2000
9,60 11,90 400 500 900 75 130 2000
2,10 2,50 35 55 120 10 15 3000
5,50 4,20 45 70 120 9 13 2000
1,80 2,00 30 30 120 10 15 2-3000
2,80 3,30 55 75 200 15 22 3000
3,10 3,60 75 75 200 20 28 2000
4,10 4,85 75 90 140 9 15 2000
4,30 5,00 140 140 210 16 25 2000
4,30 5,20 140 140 200 20 28 2000
6,20 7,70 200 250 300 30 40 2000
740 9,20 300 350 400 35 50 2000
7,80 9,60 400 400 800 65 95 2000
9,00 11,20 400 500 900 75 130 2000
2,40 2,50 40 100 200 12 20 2000
4,50 310 120 140 200 12 20 2000
2,10 1,95 50 70 110 10 15 2000
2,50 2,40 60 80 200 12 20 2-3000
2,70 2,80 80 80 200 14 20 2000
4,60 2,90 95 140 200 12 18 2000
2,50 2,40 60 80 200 13 22 2-3000
3,60 3,40 150 200 300 18 32 2-3000
1,00 1,00 8 20 50 4 6 2000
1,75 2,00 35 55 120 10 15 2000
1,40 1,50 30 50 120 10 15 2-3000
1,40 1,50 30 50 120 10 15 2000
OOy
Gl
s
pOODDDDIDDD
Typ K1 Typ K TypL
g ~ N
B R
v v v P g
S N SN
TypT TypT1
; . l i TR
Typ X1 Typ Y1 TypZ

Obcigzenie ~ Obcigzenie

Typ tasmy

F12 CF BL
F12 CF WH
F14 CF BL
F14 CF WH
F18 CF BL
F21 CC
F31 CC
F32 CC
F41 CC
F61 CC
F91 CC

NO09 CF
N12 G2F
N13 SF
N19 CF
N19 CK
N20 CK
N30 CY

E20 CC
E30 CC
E40 CC
E81 CC
E90 CC

P18 EF
P18 T1F

V12 PF
V18 PF
V18 PP
V18 T1F
V20 PF
V30 PF
V08 SF
V12 SCFY
V12 SUF
V12 SUF BL

Febor

Novak ¢vo)

Espot

Poler

Verna
E 9§ © =

@

S

’

Antystatyczna

Antystatyczna strona nosna
Antystatyczna strona biezna

tkanina cichobiezna

FDA Do kontaktu z zywnoscia

UE

Do kontaktu z zywnoscig
Rozporzadzenie UE 10/2011

UE* Do kontaktu z zywnoscia

O

SwW

AM

FL

MCR

Rozporzadzenie 1935/2004
Niski wspdtczynnik tarcia

Odporne na oleje
i thuszcze mineralne

Odporne na oleje
roélinne i thuszcze zwierzece

Odporne na oleje i ttuszcze
roélinne oraz czesciowo
odporne na oleje i ttuszcze
roélinne i zwierzece

Czesciowo odporne
na oleje i tluszcze roslinne
i zwierzece

Odporne
na scieranie

Odporne na ciecie
Certyfikat ATEX
Préba pyrolityczna
Trudnopalne
Tkanina petna
Antybakteryjne
Antyhydrolityczne
Niestrzepiace sie

Metal i promienie Roentgena
Wykrywalne



seria esbelt

Seria Aster

Zywnos¢. Biate, do kontaktu z
zywnoscig FDA.

Przemyst. Zielone i czarne.
Tasmystrukturalne do podnosze-
nia lub opuszczania produktow
pakowanych lub luzem.

Seria Breda

Przemyst. Wysoka odpornosc na
$cieranie, produkty chemiczne

i oleje mineralne. Doskonata
wydajnos¢ w trudnych
warunkach pracy.

Seria Espot

Zywno$¢. Doskonata odpornos¢
na oleje i ttuszcze roslinne.

Do przenos$nikéw rolkowych
nieckowych i kubetkowych.
Przenoszenie materiatow
organicznych: zywnos¢, nasiona,
pasze ztozone, odpady.

Seria Novak

Zywnos¢. Niebieskie tasmy PVC i PU.

Doskonata odpornos¢ na
oleje roslinne i ttuszcze zwierzece.

Seria Verna
Tyton i zywnos¢.

Tasmy poliolefinowe zgodne z
wymogami proby pyrolitycznej.
Tasmy silikonowe do przenoszenia
bardzo lekkich produktow.

...a takze

|

Seria Febor

Przemyst. Zielony — produkty
pakowane lub zbozowe wolne od
olejow lub ttuszczow. Czarmny — tasmy
trudnopalne, porty lotnicze, centra
logistyczne. Zywnos¢. Biaty i niebie-
ski — do kontaktu z zywnoscig FDA,
trudnopalne, odporne na scieranie.
Cukier, marchew i inne warzywa.

Seria Poler

Tyton. Tasmy poliestrowe

zgodne z wymogami proby
pyrolitycznej. Bardzo dobre
wiasciwosci uzytkowe w wysokich
temperaturach.

Seria Washflow

Zywnos¢. Tasmy siatkowe
ztworzywa sztucznego o wysokiej
odpornosci. Nowa koncepcja tasm
do mycia i przenoszenia warzyw,
OWOCOW | mrozonej zywnosci,

a takze do odprowadzania cieczy

i przesiewania odpadow statych.

Seria Tubul -tkane bezkoncowo rekawy
100% bezkoncowe tasmy z filcu wetnianego

Wypieki i wyroby cukiernicze.

Seria Clina
Zywno$¢. Doskonata odpor-

no$¢ na oleje rodlinne i tluszcze
zwierzece.
Nietoksyczne. PVC i PU.

Seria Hipro
Przemyst. Doskonata odpornosc na
$cieranie, lepsza niz w niektérych
elastomerach, wysoce antysta-
tyczne, zgrzewane. Przenoszenie i
przetwarzanie kartonu, papieru

i nnych materiatéw $ciernych.

Seria Premium TPU
Zywnos¢. Formuta bakteriosta-
tyczna z silnymi i dtugotrwatym
dziataniem antybakteryjnym

i antybiofilmowym (ISO 22196).
Wysoka odpornos¢ na hydrolize.
Tkaniny o niskiej kapilarnosci (Pro-
ba higroskopijna G11-FDA 2011).

Seria Drago

Przemyst. Odporne na ciecie,
$cieranie i oleje mineralne.

Do przenosnikéw rolkowych
rynnowych i kubetkowych.
Przenoszenie gliny, nawozow
chemicznych i materiatow zbozowych.

Seria Keram

Przemyst. Wysoka odpornos¢ na
ciecie i oleje mineralne. Przemyst
motoryzacyjny (ciecie i ttoczenie
metalu).

Seria Standard TPU

Zywnos¢. Wysoka odpornosc

na oleje i tluszcze zwierzece

i roslinne, brak pekniec i wysoki
poziom higieny. Wysoka odporno$¢
na ciecie i scieranie. Tkaniny

o niskiej kapilarnosci (Préba
higroskopijna G11-FDA 2011).

Smart Drive

Zywnos¢. Tasma z napedem, ktory
dostosowuje sie do najbardziej
wymagajacych potrzeb transpor-
towych dzieki elastycznej, higie-
nicznej i bezpiecznej konstrukgji.
Mozna go skonfigurowac na wiele
sposobdw, aby zagwarantowac
najlepsza wydajnos¢ w kazdej
aplikacji.

Typ Materiat Masa Grubosé¢* Min.8
g/m? mm mm
1,700 35 20
100%
wetna
2,700 6 50

(¥)Tolera +/- 10%

Elastyczny materiat bez
tkaniny

Zywnos¢. Tasma o doskonatej
elastycznosci i niskim obciazeniu

osi. Bezpieczeristwo zywnosci, tatwe
do czyszczenia i konserwacji.

Bez rozwarstwiania sie warstw, bez
strzepienia, bez zanieczyszczen
widknami.

Zastosowanie

Przemyst spozywczy: maszyny do
formowania rogalikéw, automatyczne po-
dajniki do pieca, maszyny do formowania
pieczywa.

Przemyst tekstylny: licowanie bawetny.
Przemyst spozywczy: maszyny do formo-
wania ciasta francuskiego.

Przemyst tekstylny: polerka widkien

w maszynie FIPEL.



Gtéwne dokumenty normatywne

Przepisy dotyczace zywnosci

S3 to bardzo skomplikowane przepisy, ktére ciagle ewoluuja. Aby je
wypetnia¢, musimy scisle przestrzegac¢ zasad ustanowionych w ro-
zporzadzeniach FDA i/lub UE: 1935/2004/WE i 10/2011/UE, a takze ich
kolejnych rozszerzeniach, co wymaga znaczacej specjalizacji.

W szczegdlnosci Deklaracja Zgodnosci powinna zawiera¢ informacje na
temat migracji ogdinych i szczegdinych, a takze srodkéw symulujacych
stosowanych w odniesieniu do zgodnosci z normami lub przepisami.
Wiarygodnos¢ producenta, ktéry wydaje Swiadectwa, jest zywotnie
wazna. W esbelt zawsze poddajemy nasze tasmy probom przy uzyciu
najbardziej agresywnych srodkéw symulujacych, ktére najlepiej odzwier-
ciedlaja najtrudniejszy mozliwy stan podczas uzytkowania naszych tasm.

Niska kapilarnos¢ (odpornos¢ na przesaczanie)

Tkaniny wodoodporne zgodne z wymogami préby higroskopijnej
G11-FDA 2011 (odporne na przesaczanie). Zapobiegaja przenikaniu
wody, olejéw i drobnoustrojow chorobotworczych przez kapilar-
nos¢, chronigc przed oddzieleniem warstwy tasmy i podnoszac
higiene w zastosowaniach spozywczych.

Tasmy antybakteryjne AM
Zmniejszenie wzrostu drobnoustrojéw o ponad 99% (zbadane

zgodnie z normg I1SO 22196).  Rozwiazuja lub minimalizuja powsze-
chny problem tasm, ktére zwiekszajg obcigzenie mikrobiologiczne
przenoszonego produktu zywnos$ciowego miedzy kolejnymi dezyn-
fekcjami tasmy.  Skuteczno$¢ tej wiasciwosci antybakteryjnej trwa
przez caty okres eksploatacji tasmy, poniewaz opiera sie na innowacy-
jnej formule, ktora jest stabilna i nierozpuszczalna w wodzie (w prze-
ciwienstwie do jondw srebra).

ATEX

Przepisy europejskie stosowane w celach zapobiegawczych do ele-
mentéw urzadzen, takich jak tasmy przenosnikowe, uzywanych
w miejscach zagrozonych wybuchem: przenoszenie sproszkowanych
produktéw ziarnistych lub sktadowanie w silosach, w szczegdlnosci
przenosnikéw kubetkowych. Tasmy esbelt z serii do cukru Espot, Dra-
go i Febor majg certyfikat ATEX (kategoria 2 zdefiniowana w dyrek-
tywie 2014/34/UE w sprawie elementow nieelektrycznych)

Wybrane wlasciwosci specjalne esbelt

Zalewane brzegi tasm

Zalewamy brzegi tasm PU od 1 warstwy o grubosci 0,8 mm z gtadka,
matowg lub wyttaczang oktadka gérna i dolna. Uszczelnione krawe-
dzie zapobiegaja przenikaniu olejéw i wilgoci przez warstwe tkaniny
tasm przenosnikowych od krawedzi, co zapobiega wzrostowi drob-
noustrojéw i oddzielaniu warstw. Zapobiegaja one takze wystawaniu
widkien tkaniny poza krawedzie tasmy i zanieczyszczeniu przenos-
zonych produktow.

Nasza technika uszczelniania cienkich tasm PU zapewnia ochrone
krawedzi przy jednoczesnym utrzymaniu elastycznosci podczas pra-
cy w zastosowaniach na krawedzi tnacej.

Tasmy do maszyn zbioru winogron

Nasze wieloletnie doswiadczenie i liczba wytworzonych metrow czy-
ni esbelt wiodaca firma na tym rynku.

Wyprébowane i powszechnie uznane, nasze tasmy oferuja solidnos¢
i wysokg sztywnos¢ poprzeczng, pracujac w petni ptasko i centralnie.
Ich trwato$¢ dwukrotnie przekracza srednig, a mozliwos¢ naprawy
pozwala tasmie przetrwa¢ do dwoch sezondw. Profile zgrzewane
wysoka czestotliwoscig o doskonatej odpornosci na uderzenie i roz-
darcie.

Tasmy perforowane

Dostawa tasm perforowanych do podnosnikéw kubetkowych, a takze
tasm prozniowych, tasm odwadniajgcych itd. Mozliwos¢ wybijania
otwordw o réznych srednicach i ukfadach

...inne wlasciwosci specjalne

Esbelt oferuje wiele innych wiasciwosci specjalnych, takich jak: faczenia ukryte, fale ciagte na powierzchni tasmy, ktére chronig i przenosza
delikatne owoce, profile ciete wzdtuznie, bardzo popularne w sektorze owocodw i warzyw itd.



Zabieraki

do tasm Przenosniki nachylone czasami wymagaja tasm z profilami lub zabierakami na powierzchni nosne;j.
przenoénikéw Zapobiegajg one $lizganiu przenoszonego materiatu i zwiekszajg pojemnosc tasmy.

Typ i wysoko$¢ najbardziej odpowiedniego zabieraka nalezy ustali¢ wedtug wiasciwosci przenoszonego
materiatu i nachylenia przenosnika. Dzieki temu mozna osiggnac optymalng nosnos¢ przenoszenia pod
katem do 70°.

Dostepne sg zebate prowadnice trapezowe PVC i PU. Zwiekszaja one elastycznos¢ tasmy, a montaz na spo-
dzie tasmy zmniejsza minimalng srednice kota pasowego o 10%.

Zabieraki esbelt s3 odporne na oleje i ttuszcze.

Uktad c 5 £ Wymiary mm

i 3 L
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Zalecenia Najlepiej jest przymocowac profil do tasm z co najmniej 2 warstwami tasmy.
dOtyCZQCG Minimal bos¢ oktadki dl SInych typd fili zostata pod izej
. inimalna grubos¢ okfadki dla poszczegolnyc ow profili zostata podana ponizej.
mocowania 9 p golnych typow p p p )
prOﬁ li W celu uzyskania dobrych rezultatow z prowad- Materiat i typ profilu Mi"imjll(:‘:d?(‘;“b“c’
nicq rowki w kotach pasowych, rolkach i ptytach
Slizgowych musza by¢ wieksze niz prowadnica, profile Short Finger 0,3 mm
do ktdrej sg przyspawane do tasmy. wysokosc 201 30 mm 0,5 mm
profile wzmacniane 0,8 mm
PVC \wysoko$c¢ 40, 50, 60 mm i typy
o 08
2mm  2mm NEO12iNECT4 emm
wysokos¢ 70, 80 mm i typy 1 i
NE.K16, NE.O15 i profile Finger
TPI::E wszystkie typy 0,3 mm

PO wszystkie typy 0,5 mm




Zabieraki

Przekroj Typ Wymiary Materiat Masa Poprzeczny Podtuzny Mozliwe
(1) g/m ustawienie
minimum minimum  Minimum @ mm (2) (3)
b h a skok 2 (2) dolna goérna
mm mm mm mm mm czesc czesc
NE.008-62 8 8 75 28 60 110
NE.012-62 12 12 PHE 175 32 (Y 80 120 U=Gobat
PE.008 8 8 56 28
PE012 12 12 PO 133 32 100 v
NE.015-62 20 15 PvC 330 200 250 G-L
NA.X04-62 6 4 4,0 pvC 23 25 30 G-L
UAX04 6 4 4,0 PU 24 25 30 G-L
NE.Y05-62 8 5 44 40 28 50 50 60
NE.Z06-62 10 6 56 60 30 70 70 80
NE.A08-62 13 8 7.2 PVC 100 33 90 90 100 T.G-L-v
NE.B11-62 17 11 9,0 180 37 100 100 120
NE.C14-62 22 14 118 300 42 150 150 180
‘ NE.K16-70 30 16 184 470 50 250 250 250
a UE.YO5 8 5 44 40 28 50 50 60
ﬁ UE.Z06 10 6 56 59 30 70 70 80
AT\ UEAO8 13 8 72 9% 33 90 90 100
A UEB11 17 11 90 PU 170 37 100 100 120 T-G-L-V
UE.Y05-MD-BL09 8 5 44 40 28 50 50 60
UE.Z06-MD-BL09 10 6 56 59 30 70 70 80
UE.A08-MD-BL09 13 8 72 98 33 90 90 100
PE.Z06 10 6 56 46 30 100
PE.AO8 13 8 7.2 PO 75 33 110 T-v
PEBT1 17 11 90 130 37 120
EE.Z06 10 6 56 56 30 80 80
EE.AO8 13 8 7.2 TPE 95 33 90 100 T-G-L-V
EE.B11 17 I 9,0 167 37 100 120
DAX04-62 6 35 425 PVC 18 15 G-L
DE.Y05-62 8 45 47 30 35
DE.Z06-70 10 55 60 45 50
DE.A08-62 13 75 75 PVC 75 70 G-IL
DE.B11-62 17 10,5 103 140 80
DE.C14-62 22 135 122 245 125
DEK16-70 30 155 184 370 170
DUAX04 6 35 425 PU 19 15 G-L
DUE.Y05 8 45 47 35 35
DUE.Z06 10 55 60 PU 45 50 G-L
DUE.A08 13 75 75 74 70
DUEBI11 17 105 90 130 80
NV.020-70 25 20 285 120
NV.030-70 25 30 370 120
h NV.040-70 25 40 PVC 450 45 120 T
NV.050-70 25 50 600 120
L b ] NV.060-70 25 60 700 150
NL.030-70 25 30 430 50 120
NL.040-70 25 40 550 50 120
(2) Minimalne zalecane -l:k NL.050-70 25 50 PVC 700 50 120 T
$rednice zostaty podane dla NL.060-70 25 60 780 50 150
normalnych warunkéw pracy, i
D | S el K o |
ratury wymagaja wiekszych ’
¢rednic. Uv.020 10 20 140 40
UV.030 10 30 180 45
(3) Ustawienie profilu: UV.040 10 40 PU 230 30 50 T
T- POPFZQCZOG UV.050 10 50 300 50
G- Prpwadmca wewnetrzna h PV020 10 20 95
L -5ciana oporowa boczna PV.030 10 30 PO 135 30 100 T
V- Kinowe Lo Pvoso 10 50 235
Niespawany kat profilu: EV.020 10 20 130
EV.030 10 30 TPE 170 30 80 T
Q=659+ 3° EV.050 10 50 300
UL.030 10 30 215 45
l? UL.040 10 40 PU 255 40 50 T
UL.050 10 50 320 50
2 o (2 e T
kata jest minimalna. EL030 10 30 210
: TPE 40 80 T
EL.050 10 50 310

NEQ.040-62 42 40 ielde 635 120
NEQ.060-62 60 60 Pe\/C 1150 150 T
NEQ.070-62 60 70 1400 170

bl

I n NEM.040-62 45 40 miekkie 640 120 T
NEM.060-62 55 60 PVC 1050 150

Lo |

A

b ]




Profile

(1) Materiat Kolor Specjalne wtasciwosci Twardos¢ Temperatura °C
PVC PVC Zielony 00 - Biaty - Niebieski 06~ 2w VE a”tf;a;yecj'z”e' eelpes 700 ShA 210 +80
PVC PVC Czarny Antystatyczne, odporne na olej. 70° ShA -10 +80
mf\',‘é‘ie PVC Zielony 00 - Bialy - Niebieski 06 FDA, UE, a”ty:;a;yecfne’ odporne 620 ShA 15 +80
PU Poliuretan Zielony 09 - Bialy - Niebieski 06 A, gg'(jgfome 850 ShA 10 +100
PU-MD Poliuretan MD Niebieski 09 FDA Uﬁq:tifg:;;hnyﬁ?ty\/c\/zy:éywalny 850 ShA -20 +100
PO Poliolefin Przezroczyste FDA, UE, odporne na olej. 90° ShA -10 +50
TPE Poliester Naturalny FDA, UE, odporne na olej. 400 ShD -20 +105

Inne profile
Profile Finger i Short Finger

Profile Finger

Jako alternatywe dla zabierakow esbelt oferuje profile ,Finger”. Szczegdinie wskazane do pr-
zenoszenia owocow po nachylonych odcinkach (zapobiegaja ostrym uderzeniom, ktére moga
zniszczy¢ wyglad) i mrozonych produktéw spozywczych (konstrukcja cylindryczna zapobiega
przywieraniu produktéw mrozonych do tasmy).

Esbelt oferuje profile ,Short Finger” uzywane gtéwnie w kombajnach do owocéw cienkos-

korych (jabtka, nektarynki, brzoskwinie, gruszki itd.) oraz do przenoszenia i wyboru szparagow. . Profile Short
| - 5 . Finger
Wysokosé profilu Twardosé Kolor Min. o - 7_ - . g‘
mm °ShA mm 3 Min. skok 51 mm
Profile Finger 92 80 100 - / - \J -
Proﬁle Short 5 s Biaty - Zielony - Niebieski 06 ‘0 | P !
Finger I

Profil wzmacniany

Esbelt oferuje wzmacniane profile PVC w 4 réznych wysokosciach, specjalnie zaprojektowane do zastosowar w trudnych warunkach, ogélnie
do wszystkich zastosowan, w ktérych profile sg wystawione na uderzenia przy odbiorze lub przenoszeniu materiatu. Doskonata odpornos¢ na
rozrywanie i ciecie. Wytrzymato$c¢ i trwato$c, ktdre zwiekszaja sztywnosc poprzeczng tasmy, co zwieksza stabilnos¢ przenosnika.

Wysokos¢é Wymiary Poprzeczny Diugos¢  Kolor Materiat
Minimalny minimum  mm
b h skok 2(2)
mm  mm mm mm
NRR030 30
NRRO50 50 Niebieski
06,
NRR070 70 i
50 70 120 2000 By PVC
|
NRR100 100 Zielony 00
NIRO70 68
NIR100 97
URR040 25 40 70 80 1000 Azul 06 PU

Podparcie tasmy po stronie powrotnej

%gﬂi_ _i_i_ — JE'%' 1 el

5.Tasma ze scianami bocznymi podpartymi
rolka cylindryczna, ktora jest wezsza niz pas.

T

6. Tasma ze $cianami bocznymi i zabierakiem
poprzecznym podpartym rolka cylindryczna.

= — —— — =3

1. Tasma z zabierakami w klinie, odcinek
podparty rolkg cylindryczna.

g

2. Podparcie dwoma bocznymi kotami pasowymi.

4.Tasma z prowadnica wewnetrzng
podparta rolka cylindryczng
i napedzana rowkowanym kotem pasowym.




Runer

PVC,Runer” Typ FRRS
-bez pOdStaWY' - Z wewnetrznym wzmocnieniem poliestrowym: Odporne na nacisk bebna przy ugieciach
Profil wgrzewany i po stronie powrotnej.
bezposrednio do tasmy. - Zalecane do szczegdlnie diugich i szerokich przeno$nikéw z ugieciami.
hF mm aF mm cF mm Minimalna Gruboéé Ukfad zabieraka poprzecznego i ,Runer” PVC bez podstawy.
pPvC wysokos¢  szerokosc skok Srednica mm mm min. 3 mm min. 4 mm*
FRRS35 35 48 55 80 5 aF
FRRS40 40 48 55 100 5
FRRS45 45 48 55 100 5 hE
FRRS50 50 48 55 120 5
FRRS55 55 48 55 120 5 4
FRRS60 60 48 55 140 5 *W przypadku zabieraka typu NL.070 lub NL 080 minimalny odstep
FRRS65 65 48 55 140 5 4 mm zostanie zwigkszony do 5 mm.
FRRS70 70 48 55 160 5
FRRS75 75 48 55 160 5
FRRS80 80 48 55 180 5
FRRS85 85 48 55 180 5
FRRS90 90 48 55 200 5
FRRS95 95 48 55 220 5
FRRS100 100 48 55 220 5
Odlegtos¢ miedzy zabierakami poprzecznymi powinna by¢ wielokrotnoscia
Typ FSSS skoku - cF -, aby byta zbiezna z falowaniem ,Runer”.
- Z wewnetrznym wzmochieniem poliestrowym. Maksy@jg%a;ﬁrgéoégg‘;utii:n zprofilem Runer wynos:
- Zalecane do przenosnikéw prostych i lekkich. - o00mmdiaPURuner. _
ove hE mm B B Minimalna @l I\/l\n|n?z\ggodiéjgwo;lca%avsgvgunrwwzakonczonych z profilem Runer wynosi:
wysokos¢  szerokosc skok Srednica mm mm -3510 mm dla PU Runer.
FSSS35 35 30 30 80 35
FSSS40 40 30 30 90 35
FSSS45 45 30 30 90 35
FSSS50 50 30 30 100 35
FSSS55 55 30 30 100 35
FSSS60 60 30 30 110 35
FSSS65 65 30 30 120 35
Typy FRRS i FSSS: Kolor biaty - Twardo$¢ 70°ShA Minimalny odstep miedzy 2 profilami Runer powinien wynosic:
Kolor zielony - Twardos¢ 78°ShA -100 mm dla PVC Runer
-30 mm dla PU Runer
Typ FNSS ] i
min. 7 mm min. 4 mm
- B@k w;mo;nienia wewnetrznego: Opracowane do uzytku ze skrajnie maty- T—T T
mi $rednicami kofa pasowego. aF
- Zalecane do matych i prostych przenosnikéw (bez ugiec).
PVC hFmm aFmm cFmm Minimalna Twardos¢ Grubosc hF
wysokos¢ szerokos¢ skok  srednicamm °ShA mm
FNSS35 35 35 30 40 70 4 4 4
FNSS45 45 35 30 50 70

Ukfad zabieraka poprzecznego i ,Runer” PU bez podstawy.
Dtugos¢ zabierakow poprzecznych powinna by¢ wielokrotnoscig 25 mm.

Standard PU -bez podstawy-  Profilwgrzewany bezposrednio do tasmy. - pramium PU -bez podstawy-
bez wzmocnienia wewnetrznego.

U hFmm aFmm cFmm Minimalna Twardos¢ Grubosé U hFmm aFmm cFmm Minimalna Twardos¢ Grubosé

wysokos¢ szerokos¢  skok  Srednicamm  °ShA mm wysokosc szerokos¢  skok  Srednicamm ~ °ShA mm
UNSS20 20 28 30 35 85 2,1 UPNSS20 20 28 30 35 85 2,1
UNSS25 25 28 30 40 85 2,1 UPNSS25 25 28 30 40 85 2,1
UNSS30 30 28 30 45 85 2,1 UPNSS30 30 28 30 45 85 2,1
UNSS35 35 28 30 50 85 2,1 UPNSS35 35 28 30 50 85 2,1
UNSS40 40 28 30 60 85 2,1 UPNSS40 40 28 30 60 85 2,1
UNSS45 45 28 30 65 85 2,1 UPNSS45 45 28 30 65 85 2,1
UNSS50 50 28 30 75 85 2,1 UPNSS50 50 28 30 75 85 2,1
UNSS55 55 28 30 80 85 2,1 UPNSS55 55 28 30 80 85 2,1

UNSS60 60 28 30 90 85 2,1 UPNSS60 60 28 30 90 85 2,1



~Runer” -z podstawa-

PVC,Runer” - z podstawg

Obrys profilu ,Runer” z podstawa.

PVC hFmm  aFmm cFmm Minimalna Grubos¢
g wysokos¢  szerokos¢ skok Srednica mm mm
2 FSRC3s 35 55 55 80 35
o hF
lz, FSRC55 55 55 55 120 35
FSRC85 85 55 55 180 35 | odstawa
Uwagi: Szerokos$¢ fali = 45 mm / Grubo$¢ podstawy = 3,5 mm ,l—j.
aF
PU ,Runer” - z podstawa
s hFmm  aF mm cFmm Minimalna Grubos¢
PU o iy oo
) wysokos¢ szerokosc skok $rednica mm mm
=z
2 UNSM35 35 44 30 70 2,1 cF
2 UNSM55 55 48 30 100 2,1
Uwagi: Szerokos¢ fali = 28 mm / Grubos$¢ podstawy = 3,3 mm
Profil z podstawa do spawania recznego z Leister.
Dostepne kolory
PVC Runer - Biaty/Niebieski: Nietoksyczne, FDA-UE, odpowiednie do kontaktu z zywnoscia.
- Zielony: Odpowiednie do wszystkich zastosowan, ktére nie wymagaja tasm do kontaktu z zywnoscia.
PU Standard Runer - Biaty/Niebieski 06/Zielony 09: Nietoksyczne, FDA-UE, odpowiednie do kontaktu z zywnoscia.
PU Premium Runer - Biaty: Nietoksyczne, FDA-UE, odpowiednie do kontaktu z zywnoscia. Antyhydrolityczne.
- Niebieski 09 MD: Nietoksyczne, FDA-UE, odpowiednie do kontaktu z zywnoscia. Wykrywalny metal. Antyhydrolityczne.

Zalecenia dotyczace mocowania fal bocznych
W celu uzyskania dobrego potaczenia profilu Runer esbelt zaleca okreslone minimalne grubosci oktadek tasmy w zaleznosci od typu i wy-
sokosci mocowanego profilu Runer.
Materiat i typ profilu Runer Maksymalna wysoko$¢ Minimalna grubos¢ oktadki
profilu Runer

Tabela podaje minimalng PVC (FRR, FSS i FNS) 55mm >0,50 mm
grubos¢ okfadki dla typu

orofilu Runer PVC (FRR, FSS) od 60 mm do 75 mm >0,80 mm
PVC (FRR) od 80 mm >1,50 mm

PU wszystkie typy >0,30 mm

Z podstawa PVCi PU (FSRC i UNSM) wszystkie typy >0,80 mm

Ogolne podsumowanie nazewnictwa. Wyjasnienie kodéw:

FSRC55WH  1° Typ materiatu —F PVC/UPU

FSRC55WH 20 Wzmocnienie —— R Tkanina z wysoka sztywnoscia poprzeczna/ S ze standardowa sztywnoscia
poprzeczng / N Bez wzmocnienia PN Premium, bez wzmocnienia

FSRC55WH 32 Skok S 30mm / R 55mm

FSRCSSWH 42 Podstans 5, Szpodtana C Zcenka podang (UC-3.5 i PU=23 )

FSRC55WH 59/6° Wysokos¢ profilu Runer (mm) ———— Od 35 mm do 100 mm.

FSRC55WH 70 Kolor BLO6 Niebieski06 / BLO9 Niebieski 09 /GR Zielony / WH Biaty




Kubelki

Kubetki Neucan Materiat polietylenowy. Biaty. FDA, Rozporzadzenie 10/2011/UE i 1935/2004/WE. Maksymalna temperatu-
Polietylen ra robocza 60°C. Do stosowania z umiarkowanie sciernymi proszkami i produktami granulowanymi, makami,

(Twardos¢ Shore'a D 62°)

tytoniem, owocami, paszami dla zwierzat, sproszkowanymi fosforanami i mocznikiem, produktami spozywc-
zymi ogdtem, substancjami chemicznymi, materiatami wilgotnymi i lepkimi itd.

Typ A B C D E [] mm Iiczb? pojemnos¢  masa
mm mm mm mm mm otworéw otworéw | 9
100 106 49 91 89 45 7 2 0,22 55
120 126 63 11 105 47 7 2 0,32 75
140 145 80 11 120 60 7 2 0,58 110
160 169 98 123 132 68 7 2 0,79 152
:E 180 184 104 137 138 75 7 2 1,10 201
2 200 202 117 147 140 70 9 2 1,16 250
230 237 75 157 152 82 10 3 1,58 290
250 258 78 159 164 82 11 3 2,04 360
300 305 100 178 180 98 11 3 2,98 485
315 320 110 190 195 103 11 3 3,30 625
Kubetki Vercan Materiat poliamidowy. Antystatyczne. Rozporzadzenie 10/2011/UE i 1935/2004/WE.
Poliamid Maksymalna temperatura robocza 110°C. Do stosowania z matymi i srednimi granulowanymi materiatami
(Twardog¢ Shore'a D 72°) sciernymi, ryzem, cukrem, zbozami, paszami granulowanymi, cementem, gling, aktywnymi substancjami
chemicznymi, srodkami czyszczacymi, nawozami, solg itd.
Typ A B C D E [] mm Iiczb? pojemnos¢  masa
mm mm mm mm mm otworéw otworéw | 9
100 113 50 94 97 47 7 2 0,24 70
120 129 64 110 106 51 7 2 041 95
140 145 81 117 120 60 7 2 0,55 145
160 170 98 128 132 69 7 2 0,75 190
180 190 105 137 140 75 7 2 1,10 235
200 205 119 147 142 74 9 2 1,24 317
230 237 75 157 152 85 10 3 1,64 375
250 262 79 161 165 87 11 3 2,17 475
300 305 100 178 180 98 11 3 3,30 610
315 328 111 190 195 108 11 3 3,45 785
100 107 50 90 90 47 7 2 0,24 74
120 129 64 106 106 58 7 2 041 135
140 145 81 113 120 64 7 2 0,55 150
160 170 98 125 132 69 7 2 0,83 190
> 180 190 105 137 140 78 7 2 117 255
:‘g 200 205 119 147 142 74 9 2 1,24 317
230 237 75 157 152 85 10 3 1,64 375
250 262 79 161 165 87 11 3 2,17 475
300 305 100 178 180 98 11 3 3,30 610
pr— ‘

M6 x 25 21 25 6
M8 x 30
M10 x 40 30 40 10

Sruba ze stali ocynkowanej dostarczana z nakretka i podktadka wklesta.
Sruba jest wyposazona w kotnierz dla lepszego przymocowania do tasmy.
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Toptrans. Pasy napedowe i procesowe.

Sektor Typ Powierzchnia napedowa Powierzchnia gérna
Kolor Wykonczenie  Materiat Grubos¢ Kolor Wykonczenie Materiat Grubos¢
mm mm
LF 10 Szary 80 Skéra Skéra 2,00 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
LF 14 Szary 80 Skoéra Skoéra 2,00 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
LF 20 Szary 80 Skéra Skéra 2,00 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
-3 LF 25 Szary 80 Skoéra Skoéra 2,00 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
g LF 30 Szary 80 Skoéra Skoéra 2,00 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
© = LF 40 Szary 80 Skoéra Skoéra 2,00 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
~3 .g LF 54 Szary 80 Skéra Skéra 2,20 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
= k7] LF 80 Szary 80 Skoéra Skéra 2,20 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
n D LL 10 Szary 80 Skoéra Skéra 2,00 Szary 80 Skora Skéra 2,00
g LL 14 Szary 80 Skoéra Skéra 2,00 Szary 80 Skéra Skéra 2,00
N LL 20 Szary 80 Skoéra Skéra 2,00 Szary 80 Skora Skéra 2,00
= LL 25 Szary 80 Skoéra Skoéra 2,00 Szary 80 Skoéra Skéra 2,00
LL 30 Szary 80 Skoéra Skoéra 2,00 Szary 80 Skora Skéra 2,00
LL 40 Szary 80 Skoéra Skoéra 2,00 Szary 80 Skoéra Skéra 2,00
Powierzchnia napedowa Powierzchnia gérna
Sektor Typ
Kol . . ao - . Grubos¢
olor Wykonczenie  Materiat Grubos¢ mm Kolor Wykonczenie Materiat mm
EE 02/EL15 Czarny 81 Wzbr Y2 NBR 0,50 Zielony 84 Mata NBR 0,50
2 EE 04 Zielony 83 Wzér Y2 NBR 0,60 Zielony 83 Wzér Y2 NBR 0,60
N EE 06 Zielony 83 Wzor Y2 NBR 0,60 Zielony 83 Wzér Y2 NBR 0,60
‘FU FE 06 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30 Zielony 83 Mata NBR 0,50
& FE10 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30 Zielony 83 Wzér Y2 NBR 0,60
° FF 06 Zielony 81 tkanina tkan. poliamid. 0,30 Zielony 81 tkanina tkan. poliamid. 0,30
p % FE 10/2 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30 Zielony 83 Wzor Y2 NBR 1,20
c (%} FE 14/3 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30 Zielony 83 Wzér Y2 NBR 2,10
‘c FE 14/4 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30 Zielony 83 Wzér Y2 NBR 2,70
g o EG 10/7 Czarny 81 Wzér Y2 XNBR 0,60 Niebieski 81 Wzér G XNBR 5,90
= 2 28 EE103 Zielony 83 Wzor Y2 NBR 1,20 Zielony 83 Wzér Y2 NBR 1,20
= ﬁl@g EE 10/4 Zielony 83 Wz6r Y2 NBR 1,70 Zielony 83 Wz6r Y2 NBR 1,70
g g £ 3_ EE 14/5 Zielony 83 Wzor Y2 NBR 2,10 Zielony 83 Wzér Y2 NBR 2,10
° @ EE 14/6 Zielony 83 Wzér Y2 NBR 2,70 Zielony 83 Wzér Y2 NBR 2,70
";n" EE 10 Zielony 83 Wz6r Y2 XNBR 0,70 Zielony 83 Wzér Y2 XNBR 0,70
L) EE 14 Zielony 83 Wzér Y2 XNBR 0,70 Zielony 83 Wzér Y2 XNBR 0,70
L = EE 20 Zielony 83 Wzor Y2 XNBR 0,70 Zielony 83 Wzér Y2 XNBR 0,70
© EE25 Zielony 83 Wzér Y2 XNBR 0,70 Zielony 83 Wzér Y2 XNBR 0,70
% EE 30 Zielony 83 Wz6r Y2 XNBR 0,70 Zielony 83 Wzér Y2 XNBR 0,70
S EE 33 Zielony 83 Wzér Y2 XNBR 0,70 Zielony 83 Wzér Y2 XNBR 0,70
'g EF 06 Zielony 83 Mata NBR 0,50 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
@ EF 10 Zielony 83 Wzér Y2 NBR 0,70 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
-g EF 14 Zielony 83 Wz6r Y2 NBR 0,70 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
g EF 20 Zielony 83 Wzér Y2 XNBR 0,70 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
a EF 25 Czarny 81 Wzbr Y2 XNBR 0,70 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
EF 30 Czarny 81 Wz6r Y2 XNBR 0,70 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30
EF 40 Czarny 81 Wzbr Y2 XNBR 0,70 Czarny 80 tkanina tkan. poliamid. 0,30

NR: Guma naturalna.  NBR: Kauczuk nitrylowy.  XNBR: Karboksylowany kauczuk nitrylowy.




Obcigzenie watka Wytrzymatosc Wydtuzenie Minimalne

Wf\ga Grubos¢ przy 1% na rozcigganie przy zerwaniu koto pasowe @ Typ Sektor
tasmy o
wydtuzeniu

Kg/m2 mm N/mm N/mm % mm

2,60 2,80 10 225 22 40 LF 10

2,80 3,00 14 315 22 60 LF 14

3,10 3,30 20 450 22 90 LF 20

3,05 3,55 25 560 22 120 LF 25 %

3,75 3,80 30 625 22 200 LF 30 ‘!.”_

4,20 4,30 40 900 22 280 LF 40 2 ©
5,50 5,25 54 1215 22 380 LF 54 2 \3
6,90 7,00 80 1800 22 560 LF 80 .g 4
4,10 4,50 10 225 22 40 LL 10 3 v
4,40 4,80 14 315 22 60 LL 14 <

4,60 5,00 20 450 22 90 LL 20 N

4,25 5,25 25 560 22 120 LL 25 =

5,00 5,50 30 675 22 200 LL 30

5,50 6,00 40 900 22 280 LL 40

Obcigzenie watka Wytrzymatosc Wydtuzenie Minimalne

W§ga Grubos¢ :rzy 1% nayroz)cliqganie przz zerwaniu koto pasowe @ Typ Sektor

tasmy wydtuzeniu

Kg/m2 mm N/mm N/mm % mm
1,50 1,50 1,90 przy 8% N/mm - 22 10 EE 02/EL15
1,69 1,40 4 90 22 20 EE 04 -
1,90 1,55 6 135 22 25 EE 06 S
1,30 1,25 6 135 22 20 FE 06 u\=’
1,30 1,25 6 135 22 20 FE 10 ©

0,80 0,95 6 135 22 20 FF 06 S’

2,20 2,00 10 225 22 35 FE 10/2 § -
3,55 3,15 14 315 22 40 FE 14/3 g K=
4,30 3,70 14 315 22 40 FE 14/4 c
7,50 7,00 10 225 22 70 EG 10/7 ) §
3,20 2,90 10 225 22 30 EE 10/3 ;&g -
4,70 3,90 10 225 2 30 EE104 NS T
5,90 4,95 14 315 22 50 EE 14/5 E g g_ GE)
7,40 6,10 14 315 22 50 EE 14/6 v )
2,25 1,90 10 225 22 35 EE 10 7
2,50 2,10 14 315 22 60 EE 14 0
2,85 2,40 20 450 22 70 EE 20 > Ll
3,10 2,65 25 560 22 100 EE 25 -acr

3,40 2,90 30 675 22 120 EE 30 %

3,70 3,15 33 740 22 140 EE 33 S
1,30 1,25 6 135 22 25 EF 06 '5
1,60 1,50 10 225 22 30 EF 10 ‘A
1,85 1,70 14 315 22 50 EF 14 -g
2,20 2,00 20 450 22 70 EF 20 g
2,50 2,25 25 560 22 90 EF 25 a
2,65 2,50 30 675 22 130 EF 30

3,30 3,00 40 900 22 280 EF 40

Szerokos¢ produkcyjna: 500 mm




Pasy okragte i klinowe PU

Wiasciwosci gldwne: tatwe i szybkie taczenie. Odpornos¢ na scieranie. Odpornosc na oleje i ttuszcze. Odpornosc na szerokg game produk-
téw chemicznych. Wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie. Wchtanianie drgan. Niski poziom hatasu podczas pracy. tatwe do czyszczenia. tatwe
do przechowywania dzieki specjalnemu opakowaniu.

Wspétczynnik tarcia: Wykonczenie gtadkie: 0,4 do 0,8 (zaleznie od twardosci). Wykoriczenie chropowate: 0,3.

Zalecana maksymalna predkos¢: 15 m/s. Zalecane temperatury robocze: -20°C do +50°C (state) / -40°C do +80°C (chwilowe). Montaz:
Pofaczenie tasmy poprzez faczenie termoplastyczne. W celu obliczenia ostatecznej dtugosci tasmy nalezy uwzglednic¢ wstepne naprezenie.
Naprezenie: Tasmy niewzmacniane: maksimum 8% (zaleznie od twardosci). Aramid i poliester

tasmy wzmacniane: <1%

Pasy okragte Przekroj Twardosc¢ 88° ShA, Srednica (d) Dtugos¢ rolki Masa Min. srednica
Gladkie, Zielony 14 mm m g/m kota pasowego mm

RS88L0O3 3 100 9 25
RS88L04 4 100 15 40
RS88L05 5 100 24 50
RS88L06 6 100 34 60
RS88L07 7 100 46 60
RS88L08 8 100 60 80
RS88L10 10 50 94 100
RS88L12 12 50 135 120
RS88L15 15 50 212 150
RS88R03 3 100 9 25
RS88R04 4 100 15 40
RS88R0O5 5 100 24 50
. RS88R06 6 100 34 60
RS88R07 7 100 46 60
d RS88R08 8 100 60 80
RS88R10 10 50 94 100
RS88R12 12 50 135 120
RS88R15 15 50 212 150
Twardos¢ 80°ShA Srednica (d) Dtugosé rolki Masa Min. $rednica
mm m g/m kota pasowego mm
RS80R04 4 100 15 30
RSB0OR05 5 100 24 35
RS80R06 6 100 34 40
RS80R08 8 100 60 55
RS80R10 10 50 85 75
RS80R12 12 50 123 85
RS80R15 15 50 200 120
Pasy okragte Przekroj Twardo$¢ 92°ShA Srednica (d) Dhugosé rolki Masa Min. srednica
z POLIESTROWYM Gladkie, Z6tty 00 mm m g/m kota pasowego mm
wzmochnieniem
RF92L08 8 100 60 85
RF92LW6 9,5 50 85 100
RF92LW8 12,5 50 145 130
RF92L15 15 50 212 155
RF92L18 18 50 305 185
$rednica (d) Dlugoéé rolki Masa Min. érednica
Gladkie, Zielony 14 mm m g/m kota pasowego mm
RF88R08 8 100 60 80
o RF88R10 10 50 94 100
RF88R12 12 50 135 120
d RF88R15 15 50 212 150
Twardosc 80°ShA Srednica (d) Dtugosc rolki Masa Min. $rednica
mm m g/m kota pasowego mm
RF80OR08 8 100 60 55
RF80OR10 10 50 85 75
RF80R12 12 50 123 85
RF80OR15 15 50 200 120
POLIESTER Przekréj Twardosé 55°5hD $rednica (d) Dhugosc rolki Masa Min. srednica
Pasy okragte Gladkie, Naturalny 00 mm m g/m kota pasowego mm

d RSE55LW6 9,5 100 85 190
RSE55LW8 12,5 100 150 250



I3

Wystep gérny
pasa

Wystep goérny pasa
z POLIESTROWYM
wzmochieniem

pasy pieciokatne
z POLIESTROWYM
wzmochieniem

Trapezowe
pasy klinowe

Trapezowe pasy
klinowe z
POLIESTROWYM
wzmochieniem

Trapezowe pasy
klinowe z
szorstkim PVC
(oktadka goérna)

Trapezowe
pasy klinowe

z gtadkim PVC
(oktadka goérna)

Trapezowe pasy
klinowe z PVC
(szorstka

oktadka godrna)

i POLIESTROWYM
wzmochieniem

Przekroj

il

Przekréj

o

Przekroj

R

Przekroj

Przekroj

Przekréj

Przekréj

b
astindl b

Twardos¢ 88°ShA
Zielony 14

PS88LOA
PS88L0B
PS88LOC
Twargioé(: 92°ShA
Z6tty 00
PS92L0B
PS92L.0C

Twardos¢ 88°ShA
Zielony 14

PF88LOA
PF88LOB
PF88LOC

Twardos¢ 88°ShA
Zielony 14

DF88LOB
DF88LOC

Twardos¢ 88°ShA
Zielony 14

TS88L0Z
TS88LOA
TS88LOB
TS88LOC

Twargioé(: 92°ShA
Z6tty 00

TS92L0Z
TS92L0A
TS92L0B
TS92L0C

Twardos¢ 80°ShA
Niebieski, FDA
TS80L0Z

Twardos¢ 88°ShA
Zielony 14

TF88LOA
TF88LOB
TF88LOC

Twardos¢ 88°ShA
Zielony 14

T588G0Z
TS88GOA
TS88G0B
TS88G0OC

Twardos¢ 88°ShA
Zielony 14

1588C0Z
TS88COA
T588C0B
T588COC

Twardos¢ 88°ShA
Zielony 14

TF88GOA
TF88G0B
TF88GOC

Wymiary
b h
mm mm
13 8
17 11
22 15
17 11
22 15
Wymiary
b h
mm mm
13 8
17 11
22 15
Wymiary
b h
mm mm
17 10
22 15
Wymiary
b h
mm mm
10 6
13 8
17 11
22 14
10 6
13 8
17 11
22 14
10 6
Wymiary
b h
mm mm
13 8
17 11
22 14
Wymiary
b h
mm mm
10 10
13 12
17 15
22 18
Wymiary
b h
mm mm
10 9
13 11
17 14
22 17
Wymiary
b h
mm mm
13 12
17 15
22 18

Dtugosc rolki

c m
mm
7 50
50
10 50
50
10 50
Dtugosc rolki
c m
mm
7 50
50
10 50

Dtugosc rolki

c m
mm
10 50
10 50

Dtugosc¢ rolki
m

50
50
50
50

50
50
50
50

50

Dtugosc¢ rolki
m

50
50
50

Dtugosc rolki
m

50
50
50
50

Dtugosc rolki
m

50
50
50
50

Dtugosc rolki
m

50
50
50

Masa
g/m

150
255
410

255
410

Masa
g/m

145
245
390

Masa
g/m

300
440

Masa
g/m

60
98
173
286

60
98
173
286

53

Masa
g/m

98
170
276

Masa
g/m

95
132
218
346

Masa
g/m

113
154
248
385
Masa

g/m

132

336

Min. srednica
kota pasowego mm

130
180
230

265
340

Min. srednica
kota pasowego mm

130
180
230

Min. srednica
kota pasowego mm

210
265

Min. srednica
kota pasowego mm

70
90
115
160

80
100
130
180

50

Min. srednica
kota pasowego mm

90
115
160

Min. srednica
kota pasowego mm

80
100
120
180

Min. srednica
kota pasowego mm

80
100
120
180

Min. srednica
kota pasowego mm

100
120
180



Maszyny do obstugi
tasm przenosnikowych.

Esbelt oferuje swoim klientom wszystkie elementy niezbedne
do obstugi i montazu tasm, a takze akcesoria wymagane do
zagwarantowania najlepszej mozliwej jakosci wykoriczenia oraz
zwiekszenia produktywnosci warsztatow dystrybutordw.

LCU 225 LCM 225EEN

Wycinarka do tasm - przeznaczona do ciecia wzdtuznego
tasm. Zardwno wycinarki przenosne, jak i automatyczne sg
tatwe w obstudze i maja maksymalng szeroko$¢ robocza 2250
mm.

Separator warstw dla bardzo wysokiej dokfadnosci oddzielania
koncow 2-i 3-warstwowych tasm PVC, TPU i PO.

LST 160 7 LTMR 1200

Manualna maszyna do wycinania zebdw, z mechanicznym
systemem posuwu bez koniecznosci podtaczania do
jakiegokolwiek Zrédfa elektrycznego. Przeznaczony do ciecia
koncow tasmy transportujacej w postaci zebow i przygotowania
do wulkanizacji ztacza. Szeroko$¢ robocza 1190 mm z otwartymi
bokami do pracy bez ograniczen szerokosci pasow

Spawarka do profili wzdtuznych
Maszyna sterowana pneumatycznie do zgrzewania goragcym
powietrzem tasm o maksymalnej szerokosci 1200 mm.

Prasy chtodzone powietrzem ze zintegrowanymi elementami
sterujgcymi oferuja doskonate wykonczenie taczen.

Zestaw narzedzi do tasm okragtych i klinowych oraz
rozne narzedzia do obstugi usprawniajgce prace warsztatowe

LP 9000

Maszyny do obstugi
Tasmy ptaskie.

Okragta krajarka 500 mm, ktéra umozliwia ciecie do grubosci
7 mm.

Maszyna do dwojenia zaprojektowana do fazowania koncowek

ta$m do faczenia. LCCB 500 LBCE 300

Przeno$na prasa do faczenia tasm — maksymalna szerokos$¢:
300 mm.

3 esbelt

Spotki Grupy Esbelt:

® Esbelt, S.A. Esbelt GmbH Esbelt SAS
Provenca, 385 Habichtweg 2 190 Av. du Roulage / ZA du Roulage
08025 Barcelona 41468 Neuss 32600 Pujaudran
Hiszpania Niemcy Francja
Tel.: +34-93 207 33 11 Tel.: +49-2131 9203-0 Tel:+33-542 54 54 54
www.esbelt.com www.esbelt.de www.esbelt.fr

spain@esbelt.com

info@esbelt.de

Esbelt Corporation

13975 Riverport Place - Suite 105
Maryland Heights, MO 63043
USA

Tel: +1-636 294 3200
www.esbelt.us

esbelt@esbelt.us

esbelt@esbelt fr

Esbelt ApS

Agerhatten 16B - Indgang 2
DK-5220 Odense S@

Dania

Tel.. +45 70 20 62 09
www.esbelt.dk
esbelt@esbelt.dk

Esbelt zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji swoich produktow bez uprzedzenia. wrzesier 2022 r.





