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Industria

Tipo de
banda

A12 G2F
A12 G2R
A13 QF
A15 G2F
A15 QF
A15 W3F
A20 AF
A20 G2F
A24 QF
A33 QF

BX10 UFMT
B12 UFY
B20 UFY

B21 UF MTBKY
B22 UF TRY

BO7 CF
B12 CF
B12 CK
B20 CF
B20 CK
B20 FF
B22 CF
B23 CF
B24 CF
B25 CF
B30 CF
B33 CF

Aster

Breda

D20 CC
D30 AR
D30 CC
D30 CR
D40 CC
D81 CC
D90 C3R

Drago

F10 NF
F15 NF
F19 NF
F21 AF
F21 NF
F22 FF
FO7 CCGREU
F12 CF GR EU
F14 CF GR EU
F20 CK
F30 CF
F30 RR

Febor

H12 Y1R
H13 GR
H18 Y1R

K40 AF
K40 RF
K40 UF

Keram Hipro

= Bandas Aeropuertos y Centros logisticos.

LFR = Resina de baja friccion

Material Dureza

PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC

PU
PU

PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC

PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC

PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
RC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC

HPVC
HPVC
HPVC

PU
PVC
PU

Cobertura superior

°ShA

55
65
45
55
55
65
75
55
45
45

93
93
93
93
93

82
82
82
82
82

82
45
45
82
82
45

78
78
78
78
78
78
75

76
82
82
82
82

85
85
85
78
78

75
75
75

93

93

RC = Resina conductora

Color

Verde 00
Verde 00
Verde 00
Negro 02
Negro 02
Negro 02
Verde 00
Verde 00
Rojo 01
Verde 00

Verde 09
Verde 09
Verde 09
Negro 01
Transp.

Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00
Negro 00
Verde 00
Verde 00
Rojo 01
Verde 00
Verde 00
Verde 00

Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00

Negro 04
Negro 01
Negro 01
Negro 01
Negro 01
Negro 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00
Transp.

Verde 23
Verde 23
Verde 23

Verde 09
Negro 03
Verde 09

Cobertura inferior

Espesor Acabado Material Dureza Color

mm

4,00
3,70
1,70
4,00
1,70
5,00
1,20
4,00
4,50
3,40

0,30
0,30
0,50
1,50
1,80

0,50
0,50
0,50
1,00
1,00

2,00
3,00
4,00
1,00
2,00
3,00

1,00
2,20
2,00
2,00
2,00
1,00
2,45

0,50
0,50
0,90
0,80
0,60
0,10
0,50
0,50
1,00
0,70
0,70
0,10

0,60
4,80
0,80

1,20
0,10
1,00

Grabado G2
Grabado G2
Grabado Q
Grabado G2
Grabado Q
Grabado W3
Grabado A
Grabado G2
Grabado Q
Grabado Q

Mate
Liso
Liso

Mate
Liso
Liso
Liso
Liso
Liso
Liso

Tejido
Liso
Liso
Liso
Liso
Liso
Liso

Liso
Grabado A
Liso
Liso
Liso
Liso

PVC

LFR
LFR
LFR

PU

PU
PVC duro

PVC

PVC

PVC
PVC
PVC
PVC
PVC
PVC

Grabado C3 PVC duro

Mate
Mate
Mate
Grabado A
Mate
Impregn.
Liso
Liso
Liso
Liso
Liso
Impregn.

Grabado Y1
Grabado G
Grabado Y1

Grabado A
Impregn.
Liso

WP = Tejido baja capilaridad “Water Proof”

LFR
LFR
LFR
LFR
LFR
PVC

PVC

PVC

RC
RC
RC

°ShA

90

90

78

78

78
78

85

90

Crudo
Verde 00
Crudo
Gris 00
Gris 00
Gris 00
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo

Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Blanco

Crudo
Crudo
Verde 00
Crudo
Verde 00
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo

Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00
Verde 00

Crudo
Gris 00
Gris 00
Gris 00
Gris 00
Gris 00
Verde 00
Crudo
Crudo
Verde 00
Crudo
Transp.

Negro 00
Negro 00
Negro 00

Crudo
Crudo
Crudo

Espesor
mm

0,10

0,10
0,10
0,10

0,10

0,10
0,10

0,70

0,70

1,00
0,10
1,00
0,10
1,00
1,00
0,10

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,30

0,70

0,10

0,10
0,10
0,10

Acabado

Tejido
Impregn.
Tejido
Impregn.
Impregn.
Impregn.
Tejido
Tejido
Tejido
Tejido
Impregn.
WP
Tejido
Impregn.
Impregn.
Tejido
Tejido
Grabado K
Tejido
Grabado K
Tejido
Tejido
Tejido
Tejido
Tejido
Tejido
Tejido

Liso
Impregn.
Liso
Impregn.
Liso
Liso
Impregn.

Tejido
Impregn.
Impregn.
Impregn.
Impregn.
Impregn.

Liso
Tejido
Tejido

Grabado K

Tejido
Impregn.
Impregn.

Impregn.
Impregn.

Tejido

Tejido
Tejido
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V' = PVC entre telas
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Cargade Cargade Ancho

Le;n c%er:t?;(\l::g Tejidos Espesor Peso CICuS Crarga trab%jo al trabajoo al max.de Tivo de
(puntual) del banda banda A €&, rotura aIa: ) |1'5 % fabric. bP d ,
producto N° de Trama CEuk | E1ETReETL anca
transportado °C  telas mm kg/m gmm gmm N/mm N/mm  N/mm mm
5(-15 +80(100) 2  Rigida 550 420 45 70 120 8 12 2000 A12 G2F
( 15)+80(100) 2  Rigida 580 400 70 90 160 12 18 2000 A12 G2R
5(-15)+80(100) 2  Rigida 3,20 3,40 45 70 120 9 13 2-3000 A13 QF
-10(-15) +80 (100) 2 Rigida 550 420 45 70 160 15 22 2000 A15G2F
10 (-15) +80 (100) 2 Rigida 320 340 50 60 160 15 22 2-3000 A15 QF 9
10 (-15) +80 (100) 2 Rigida 7,50 500 60 100 150 10 16 600 A15W3F @1 A15W3F: paso 111,5mm
5(-15 +80(100) 2  Rigida 2,90 3,20 55 80 200 14 20 3000 A20 AF <
( 15)+80(100) 2  Rigida 580 400 55 90 160 16 22 2000 A20 G2F
5(-15)+80(100) 2  Rigida 640 690 50 80 160 14 22 2000 A24 QF
5(-15)+80(100) 3  Rigida 6,40 7,00 150 200 300 20 28 2000 A33 QF
210 (-15) 490 (110) 2 Rigida 1,45 1,60 9 40 120 10 18 1250 BX10 UFMT
-10(-15) +80(105) 2 Rigida 1,60 1,90 40 60 120 10 16 2000 B12 UFY o
10 (-15) +80 (105) 2 Rigida 220 2,60 60 80 200 18 25 2000 B20 UFY & Antiestatica
-5(-15) +80 (105) 2 Rigida 4,00 4,30 100 200 180 12 18 3000 B21 UF MTBKY @® Antiestatica cobertura
5(-15) +80 (105) 2 Rigida 4,30 510 100 200 200 15 23 3000 B22 UF TRY superior
-5 (-15) +80 (100) 1 Rigida 1,00 1,10 10 25 60 5 7 3000 BO7 CF @ Antiestatica cobertura
5(-15)+80(100) 2  Rigida 2,10 250 35 55 120 10 15 3000 B12CF Inferior
5(-15) +80 (100) 2 Rigida 2,70 2,95 50 50 120 7 12 2000 B12 CK © S Tejido silencioso
( 15)+80(100) 2  Rigida 2,90 3,50 55 75 200 15 22 3000 B20 CF '8 FDA Alimentaria
-5(-15) +80(100) 2 Exrarigida 3,50 4,00 70 70 140 9 15 2000 B20 CK o
-10(-15) +80 (1000 2 Rigida 240 2,70 60 60 190 15 20 3000 B20FF EU Alimentaria
-5(-15 +80(100) 2  Rigida 4,00 48 80 100 200 17 25 3000 B22CF Reglamento £U 1072011
5(-15 +80(100) 2  Rigida 4,80 580 80 120 200 15 22 3000 B23CF EU* Alimentaria
5(-15) +80(100) 2  Rigida 6,00 690 50 80 160 14 22 2000 B24 CF Reglamento 1935/2004
( 15)+80(100) 3  Rigida 4,00 4,80 100 120 275 22 30 3000 B25 CF @ Bajo coeficiente de
-5(-15) +80(100) 3  Rigida 4,90 580 120 150 300 22 30 3000 B30 CF friccion
-5(-15)+80(100) 3  Rigida 6,00 7,00 130 200 300 20 28 3000 B33 CF v Resistente a aceites
15(25)+80(100) 2  Flexible 4,10 510 140 140 200 20 28 2000 D20CC y grasas minerales
15(-25) +80 (100) 3  Flexible 560 650 180 200 300 25 40 2000 D30 AR v Resistente a aceites
15(-25) +80 (100) 3  Flexible 6,20 7,70 200 250 300 30 40 2000 D30 CC 8, ig;?ff;evfgeta'es
-15(-25) +80 (100) 3  Flexible 540 650 180 200 300 25 40 2000 D30 CR © ' '
-15(-25) +80 (100) 4  Flexble 7,40 9,20 300 350 400 35 50 2000 D40 CC O © Resistentea acaes
-15(-25) +80(100) 3 Flexble 7,80 9,60 400 400 800 65 95 2000 D81CC y gresas veder e
5(-15)+80(100) 3  Flexible 7,00 800 300 380 800 55 85 3000 D90 C3R aceites y grasas
animales
5(-15 +80(100) 2  Rigida 1,90 220 35 55 120 10 15 3000 F10 NF o
-10 ( 15) +80(100) 2  Rigida 2,10 250 40 60 160 15 22 3000 F15 NF & sz:fzgcy'ag'r'ar?;jda @
-10(-15) +80 (100) 2  Rigida 2,50 3,10 40 60 180 17 25 3000 F19 NF vegetales y animales
210 (-15) +80 (100) 2 Flexible 2,70 3,00 40 60 160 6 9 3000 F21 AF -
210 (-15) +80 (100) 2 Flexible 2,50 3,00 40 60 160 6 9 3000 F21 NF ) Abrasion
-10(-15) +80 (100) 2 Rigida 2,40 285 60 60 180 14 19 3000 F22 FF o) A
5(-15)+80(100) 1  Rigida 1,30 1,60 10 30 60 5 7 2000 FO7CCGREU L ™ Resistenteal corte
5(-15 +80(100) 2 Rigida 2,00 240 35 55 120 10 15 3000 F12 CF GREU ® Certificado ATEX
( 15)+80(100) 2  Rigida 2,50 2,90 40 60 120 10 15 3000 F14 CF GREU © Test Pirdlisi
5(-15)+80(100) 2 Flexible 2,90 3,550 75 75 200 20 28 2000 F20 CK
-5(-15) +80(100) 3  Flexible 2,90 3,50 90 140 300 30 45 2000 F30 CF W Antillama
-5(-10) +80(100) 3 Flexible 3,40 3,80 150 150 300 25 40 3000 F30RR SW Tejido sélido
Solid Woven
-5(-15)+80(100) 2  Rigida 2,20 250 25 50 120 10 15 2000 H12 Y1R o ( )
-5(-15)+80(100) 2  Rigida 650 500 60 90 200 14 20 | 2000 [HI3'GREEQE AM Antimicrobiana
-5(-15)+80(100) 3  Rigida 3,20 370 50 80 180 15 22 2000 H18YIR T ¢ Antihidrolisis
-10(-15) +80(105) 2 Rigida 4,20 420 140 330 400 20 30 2000 K40 AF € R Frayless
5(-15)+80(100) 2  Rigida 4,00 420 60 100 400 22 32 2000 K40 RF o
-10(-15) +80 (105 2 Rigida 4,00 420 140 330 400 22 32 2000 KaoUF g MDXMetal &Ry



Alimentacion

Cobertura superior

Tipo de
LELLE] Material Doureza Color
A10 G2F PVC 45 Blanco
s A21 HF PVC 70 Blanco
-8 A21 LF PVC 70 Blanco
& A26X1C PVC 73 Blanco
A26 XC PVC 73 Blanco
A36 X1C PVC 73 Blanco
CS06 UF PU 86  Ocre 01
CSX06 K1F PU 86  Ocre 01
CS07 UF PU 86 Blanco
CS07 UFMT PU 86 Blanco
C07 UU PU Verde 16
CSX08 AF-BR PU 86  Marron 00
CSX08 DF PU 86 Blanco
CS08 UF PU 86 Blanco
=5 CS08 UFMT PU 86  Blanco
G CS09 FF PU Crudo
O CS09 UF PU 86 Blanco
% CS09 UFMT PU 86  Blanco
+ CS10 FF Crudo
N cs10 UFMT PU 8 Blanco
2 Cs12 UFY PU 8  Blanco
= C12 urmMTY PU 93  Blanco
CS20 UFMT PU 93 Blanco
NSO07 AY PU 86  Azul 06
NSO07 UFMT PU 86  Azul 06
NS08 UFMT PU 86  Azul 06
NS09 UF PU 86  Azul 06
NS09 UFMT PU 86  Azul 06
NSO9UFMT-H-BL08 PU 93 Azul 08
NS11UFMT PU 93  Azul 06
NS20 UFMT PU 93  Azul 06
CPO7AY-AM PU 85 Blanco
CPO7UFMT-AM PU 85 Blanco
CPO9UFMT-AM PU 85 Blanco
E CPX09UA2MT-AM PU 85 Blanco
2 CP10UFMT-AM-FL PU 85 Blanco
g NPO7UFMT-AM PU 85 Azul 06
E NPO9DF-AM PU 85 Azul 06
NPO9FF PU Azul 10
= NPOUFMT-AM  PU 85 Azl 06
= NPOSUFMTMD-BL09 PU 85 Azul 09
NPX09UA2MT-AM PU 85 Azul 06
NPX20UA2MT-AM PU 85 Azul 06
NP10UFMT-AM-FL PU 85 Azul 06
C07 CF PVC 70 Blanco
C07 JF Fieltro Blanco
C12 CF PVC 70 Blanco
~~ C12 DF PVC 70 Blanco
g C13 FF Crudo
a. C16 FF Crudo
‘; C17 CF PVC 76 Blanco
c C20CF PVC 70  Blanco
— C20CK PVC 70  Blanco
v C21 CK PVC 70 Blanco
C22 CF PVC 70 Blanco
C30 CF PVC 70 Blanco
C30 CK PVC 70 Blanco

V' = PVC entre telas

Cobertura inferior

Espesor Acabado Material Dureza Color
(o]

mm

4,00
3,00
3,50
15,50
15,50
15,80

0,25
0,32
0,25
0,25
0,10
0,50
0,50
0,25
0,25
0,10
0,25
0,25

0,40
0,30
0,30
0,80

0,60
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,60
0,80

0,60
0,25
0,25
0,30
0,25
0,25
0,50
0,10
0,25
0,25
0,30
0,50
0,25

0,50

0,50
0,70

1,00
0,80
1,50
0,50
2,00
0,80
1,50

Grabado G2
Grabado H
Grabado L

Perfil X1
Perfil X
Perfil X1

Liso
Grabado K1
Liso
Mate
Impregn.
Grabado A
Grabado D
Liso
Mate
W Impregn.
Liso
Mate
Algodén-Poli.
Mate
Liso
Mate
Mate
Grabado A
Mate
Mate
Liso
Mate
Mate
Mate
Mate

Grabado A
Mate
Mate
Mate
Mate

Mate
Grabado D
W Impregn.

Mate

Mate

Mate

Mate

Mate

Liso
Fieltro
Liso
Grabado D
Tejido
Algoddn-Poli.
Liso
Liso
Liso
Liso
Liso
Liso
Liso

PVC
PVC
PVC

PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU

PU

PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU
PU

PU
PU
PU
PU

PU
PU

PU
PU
PU
PU
PU

PVC duro

PVC
PVC

PVC

W impregn. = Tejidos impermeabilizados (Wicking Test G11)

73
73
73

86

85

85

85
85

90
90

90

WP = Tejido baja capilaridad *

Crudo
Crudo
Crudo
Blanco
Blanco
Blanco

Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Verde 16
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo

Azul 06
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo

Blanco
Azul 10
Azul 10
Blanco
Crudo

Azul 10
Azul 10
Azul 10
Azul 10
Azul 10
Azul 06
Azul 06
Crudo

Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Crudo
Blanco
Crudo
Blanco
Blanco
Crudo
Crudo
Blanco

Espesor Acabado

mm

1,00
1,00
0,70

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10

0,10

0,45
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,45
0,10
0,10
0,55
0,10

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,55
0,95
0,10

0,10

0,70
0,70

0,70

Tejido
WP
WP
Liso
Liso
Liso

W Impregn.

W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.

Algoddn-Poli.

W Impregn.
WP
WP

W Impregn.

Grabado Y
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.

Grabado Y
W Impregn.
W Impregn.
Grabado A2
W Impregn.

W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
W Impregn.
Grabado A2
Grabado A2
W Impregn.

WP
Tejido
WP
WP
Tejido
Algoddn-Poli.
Impregn.
WP
Grabado K
Grabado K
WP
WP
Grabado K

"Water Proof” (Wicking Test G11)

e

© ©606 6 © 6© © © © © ©6 60

© © © ©

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

FDA

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

Caracteristicas
especiales

EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU*
EU
EU
EU*
EU*
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
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Carga de Carga de

Enmc’:;:\rfi:lla? Tejidos Espesor Peso a20°%c Ca:jreg 2 eI | EElE nﬁg)c(.f:ioe Tino d
(puntual) del banda banda A®€—p rotura al1%  al1,5% gapric. ll)pod N
producto N° de Trama alargam. alargam. auea ,
transportado °C  telas mm  kg/m? 2mm gmm N/mm N/mm  N/mm mm
5 (-15) +80 (100) 2 Rigida 550 420 45 70 120 8 12 2000 A10 G2F
-15 ( 25) +80 (100) 2 Rigida 500 4,80 80 130 200 14 20 2000 A21 HF .
-15 (-25) +80 (100) 2 Rigida 550 4,80 100 160 200 14 20 2000 A21LF 9
-15 (-25) +80 (100) 2 Flexible 18,60 800 190 210 200 18 28 800 A26 X1C &’ A26 X1C: suministro
-15 (-25) +80 (100) 2 Flexible 1860 7,60 150 200 200 18 28 600 A26 XC en bobinas de 100 m.
-15 (-25) +80 (100) 3 Flexible 19,70 9,30 230 280 300 28 40 800 A36 X1C A36 X1C: también
disponible en anchos de
-15 (-20) +90 (110) 1 Rigida 0,75 080 4 15 60 5 7 2200 (CS06 UF 400, 500 y 600 mm.
-15 (-20) +90 (110) 1 Rigida 0,82 0,90 5 15 60 5 7 1250 CSX06 K1F
-15 (-20) +90 (110) 1 Rigida 0,75 080 4 15 60 5 7 2200 (CSO07 UF
-15 (-20) +90 (110) 1 Rigida 0,75 080 4 15 60 5 7 2200 CSO07 UFMT
-15 (-25) +90 (110) 1 Rigida 045 030 8 8 60 5 7 3000 €07 UU
~15 (-20) +90 (110) 1 Rigida 1,20 1,10 6 20 50 4 6 1250 CSX08 AF-BR
-15 (-20) +90 (110) 1 Rigida 1,20 1,10 6 20 50 4 6 1300 CSX08 DF & Antiestatica
-15 (-20) +90 (110) 1 Rigida 1,00 1,00 6 20 50 4 6 2200 (CS08 UF
-15 (-20) +90 (110) 1 Rigida 1,00 1,00 6 20 50 4 6 2200 (C€S08 UFMT - ® Antiestatica cobertura
-15 (-25) +90 (110) 2 Rigida 1,20 1,20 5 5 120 8 12 2200 €S09 FF = superior
-15 (-20) +90 (110) 2 Rigida 1,45 1,65 6 30 120 8 12 2200 C€S09 UF g @ Antiestatica cobertura
-15 (-20) +90 (110) 2 Rigida 1,45 1,65 6 30 120 8 12 2200 €S09 UFMT c inferior
-15 (-25) +90 (110) 2 Flexible 1,40 110 10 10 110 6 8 2200 CS10 FF = Tejdo silencioso
-15 (-20) +90 (110) 2 Rigida 1,65 1,95 8 40 120 8 12 2200 CS10 UFMT %]
-10 (-15) +80 (105) 2 Rigida 1,60 1,90 20 50 120 10 16 2000 €S12 UFY - FDA Alimentaria
-10 (-15) +80 (105) 2 Rigida 1,50 1,80 20 50 120 10 16 2-3000 €12 UFMTY & EU Alimentaria
-10 (-15) +90 (110) 2 Rigida 2,60 3,0 60 100 200 12 18 2100 €S20 UFMT Reglamento EU 102011
-15 (-20) +90 (110) 1 Rigida 1,55 1,30 10 10 60 5 7 2000 NSO7 AY EU* Alimentaria
-15 (-20) +90 (110) 1 Rigida 0,75 080 4 15 60 5 7 2200 NSO7 UFMT Reglamento 1935/2004
-15 (-20) +90 (110) 1 Rigida 1,00 1,00 6 20 50 4 6 2200 NS08 UFMT o Bajo coeficiente de
-15 (-20) +90 (110) 2 Rigida 1,45 1,65 6 30 120 8 12 2200 NS09 UF friccion
-15 (-20) +90 (110) 2 Rigida 1,45 1,65 6 30 120 8 12 2200 NSO9 UFMT
-10 (-15) +90 (110) 2 Rigida 1,45 165 8 30 120 8 12 2200 NSO9UFMT-H-BLOS ¥ Resistente a aceites
10 (-15) +90 (110) 2 Extrarigida 2,40 290 30 50 140 6 10 2200 NS11UFMT y grasas minerales
-10(-15) +90 (110) 2 Rigida 2,60 3,10 60 100 200 12 18 2100 NS20 UFMT V Resistente a aceites
rasas vegetales
-25 (-30) +90 (110) 1 Rigida 1,55 1,25 10 10 60 5 7 2000 CPO7AY-AM )y/gnimalesg
-25 (-30) +90 (110) 1 Rigida 075 080 4 15 60 5 7 2200 CPO7UFMT-AM © Resistente a aceites
-25 (-30) +90 (110) 2 Rigida 1,20 1,35 6 30 100 8 11 2200 CPO9UEMT-AM y grasas vegetales v
-25 (-30) +90 (110) 2 Rigida 2,10 2,20 30 50 100 9 15 1250 CPX09UA2MT-AM & resistencia limitada a
-25 (-30) +90 (110) 2 Rigida 1,60 1,65 10 50 80 6 9 2200 CP10UFMT-AM-FL 2 acgeites| y grasas
-25 (-30) +90 (110) 1 Rigida 0,75 0,80 4 15 60 5 7 2200 NPO7UFMT-AM £ animeres
25(:30) +90 (110) 2 Rigida 1,60 1,65 6 30 100 8 12 2000 NPO9DF-AM Q O Resitencia limitada a
-25(-30) 490 (110) 2 Rigida 1,00 1,00 5 5 100 8 11 2200 NPOYFF o jgegfjlgsgrzsrfiinales
-25 (-30) +90 (110) 2 Rigida 1,20 1,35 6 30 100 8 11 2200 NPOQUFMT-AM = g /
-10 (-15) +90 (110) 2 Rigida 1,20 1,35 6 30 100 8 11 2200 NPO9UFMTMD-BLO9 & O Resistente a la
-25 (-30) +90 (110) 2 Rigida 2,10 2,20 30 50 100 9 15 1250 NPX09 UA2MT-AM abrasién
-25 (-30) +90 (110) 2 Rigida 3,15 3,20 100 100 200 12 18 1250 NPX20 UA2MT-AM m Resistente al corte
-25 (-30) +90 (110) 2 Rigida 1,60 1,65 10 50 80 6 9 2200 NP10UFMT-AM-FL © Certificado ATEX
-15(25) +80 (100) 1 Rigida 1,00 1,0 10 25 60 5 7 3000 CO7 CF @ Test Pirslisis
5 (-15) +80 (100) 1 Rigida 2,90 2,05 60 80 85 8 10 2000 CO7 JF
-15 (-25) +80 (100) 2 Rigida 2,10 2,50 35 55 120 10 15 3000 €12 CF w - Antillama
-15 (-25) +80 (100) 2 Rigida 2,30 2,50 35 55 120 10 15 2000 C12 DF O sw Tejido sslido
-15 (-25) +80 (100) 2 Rigida 2,00 2,30 40 40 120 9 12 3000 C13 FF > (Solid Woven)
-15 (-25) +80 (100) 2 Rigida 2,55 2,20 40 40 160 5 8 2200 C16 FF a -
-15(-25) +80(100) 1  Semirigida 2,75 3,10 55 75 150 17 25 2-3000 C17 CF g /M Antimicrobiana
-15 (-25) +80 (100) 2 Rigida 2,80 3,30 55 75 200 15 22 3000 €20 CF £ O Antihidrolisis
-15 (-25) +80 (100) 2 Extrarigida 4,10 485 75 90 140 9 15 2000 €20 CK ]
-15 (-25) +80 (100) 2 Flexible 2,60 3,10 75 75 200 20 28 2000 €21 CK FL  Frayless
-15 (-25) +80 (100) 2 Rigida 4,00 480 80 100 200 17 25 3000 €22 CF MDX Metal & X-Ray
-15 (-25) +80 (100) 3 Rigida 3,70 4,40 110 140 300 22 30 3000 C30 CF Detectable
-15 (-25) +80 (100) 3 Extrarigda 520 620 130 150 210 16 25 2000 €30 CK



Alimentacion

Cobertura superior

Cobertura inferior

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

QL0000 06060C

FDA
FDA
FDA

Grabado K FDA
Grabado K FDA
Grabado Y FDA

& FDA
& FDA
& FDA
% FDA
& FDA
=
=

FDA
FDA

FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA
FDA

©

© € © ©

Colores disponibles

Transparente
Verde 00
Blanco, Verde 00, Azul 06
Blanco, Verde 09, Azul 06
Blanco, Verde 09, Azul 06
Azul 06

Tipo de
banda . .
Material Dureza Color Espesor Acabado Material Dureza Color Espesor Acabado
° mm °ShA mm
F12 CF BL PVC 85 Azul 06 0,50 Liso Crudo Tejido
F12 CF WH PVC 85 Blanco 0,50 Liso Crudo Tejido
F14 CF BL PVC 85 Azul 06 1,00 Liso Crudo Tejido
™ F14 CF WH PVC 85 Blanco 1,00 Liso Crudo Tejido
_8 F18 CF BL PVC 85 Azul 06 1,00 Liso Crudo Tejido
@ F21CC PVC 75 Blanco 2,00 Liso PVC 75 Blanco 1,00 Liso
Lk m1cc PVC 75 Blanco 2,00 Liso PVC 75 Blanco 1,00 Liso
F32 CC PVC 75 Blanco 2,75 Liso PVC 75 Blanco 1,50 Liso
F41 CC PVC 75 Blanco 2,00 Liso PVC 75 Blanco 1,00 Liso
F61 CC PVC 75 Blanco 2,30 Liso PVC 75 Blanco 1,00 Liso
F91 CC PVC 75 Blanco 3,00 Liso PVC 75 Blanco 1,00 Liso
T NO9 CF PVC 70 Azul06 0,50 Liso Crudo WP
i N12 G2F PVvC 65 Azul 06 4,00 Grabado G2 Crudo Tejido
¢ N19CF PVC 70 Azul 06 0,80 Liso Crudo WP
g N19 CK PVC 70 Azul 06 1,00 Liso PVC 90 Azul 06 0,70
O N20cCK PVC 70 Azul 06 1,50 Liso PVC 90 Azul 06 0,70
Z N30CY PVC 70 Azul 06 1,00 Liso PVC 70 Azul 06 0,50
E20 CC PVC 73 Blanco 1,00 Liso PVC 73 Blanco 1,00 Liso
"5 E30 CC PVC 73 Blanco 2,00 Liso PVC 73 Blanco 1,00 Liso
©.  E40 CC PVC 73 Blanco 2,00 Liso PVC 73 Blanco 1,00 Liso
ﬂ E81 CC PVC 73 Blanco 1,00 Liso PVC 73 Blanco 1,00 Liso
E90 CC PVC 73 Blanco 2,00 Liso pPvC 73 Blanco 1,00 Liso
E) P18 EF Poliéster 93 Crudo 0,35 Mate Crudo Tejido
8 P18 T1F Poliéster 93 Crudo 2,10 Grabado T1 Crudo Tejido
V12 PF Poliolef. 91 Transp. 0,50 Mate Crudo Tejido
V18 PF Poliolef. 91 Transp. 0,50 Mate Poliolef. Crudo 0,10  Impregn.
V18 PP Poliolef. 91 Transp. 0,50 Liso Poliolef. 91 Transp. 0,20 Liso
© VI8TIF Poliolef. 91 Transp. 2,10  Grabado T1 Poliolef. Crudo 0,10  Impregn.
E V20 PF Poliolef. 91 Transp. 0,50 Mate Poliolef. Crudo 0,10  Impregn.
g V30 PF Poliolef. 91 Transp. 0,50 Mate Poliolef. Crudo 0,10  Impregn.
V08 SF Silicona 40 Blanco 0,30 Liso PU Crudo 0,10  Impregn.
V12 SCFY Silicona 40 Transp. 0,30 Liso Crudo Tejido
V12 SUF Silicona 40 Transp. 0,30 Liso Crudo Tejido
V = pVC entre telas.
Faldones
Ancho
Tipo Material fabri;::ién Esr;::;s‘or Dousr:;a Kze/:r?z Caracteristicas especiales
V15 PL Poliolefina 1850 2,10 91 1,10 FDA, EU, Pirdlisis
FO7CC-GR-EU PVC 2000 1,30 85 1,60 FDA, EU, Antiestatico
NF 104 PVC 100 4,00 70 0,50* FDA, EU, Antiestatico, Resist. aceites
UNSS75 PU 75 2,10 85 0.20* FDA, EU, Resist. aceites
UNRS85 PU 87 3,30 85 0,365* FDA, EU, Resist. aceites
EF603-BL06***  Poliéster 60 3,00 40%* 2,00 FDA, EU, Resist. aceites
*** Especial - Suministro en bobina ** 0ShD * Peso en Kg/m

Grabados mas usuales

Tipo A Tipo A2 Tipo C3

s

0
ek
HHHHHS

Caracteristicas
especiales

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU*
EU
EU
EU
EU

EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU*
EU*
EU*

Tipo G2

4 4 Q990000 900 B

NIRURY

SR
P
S
+*ﬂ#¥#ﬁ*
phpteheted

OOo0o00ao
RO

90O

QOO © ©

A/

b/

A/
A/



Temperatura
en continuo
(puntual) del
producto
transportado °C telas

-5 (-15) +80 (100) 2
-5 (-15) +80 (100) 2
-5 (-15) +80 (100) 2
-5(-15) +80 (100) 2
-5 (-15) +80 (100) 3
-15 (-25) +80 (100) 2
-15 (-25) +80 (100) 3
-15 (-25) +80 (100) 3
-15 (-25) +80 (100) 4
-15 (-25) +80 (100) 3
-15 (-25) +80 (100) 3
-15 (-25) +80 (100) 2
-5(-15) +80 (100) 2
-15 (-25) +80 (100) 2
-15 (-25) +80 (100) 2
-15 (-25) +80 (100) 2
-15 (-25) +80 (100) 3
-15 (-25) +80 (100) 2
-15(-25) +80 (100) 3
-15(-25) +80 (100) 4
-15(-25) +80 (100) 3
-15 (-25) +80 (100) 3
-20 (-30) + 100 (120) 2
-20(-30) + 100 (120) 2
-15 (-25) + 45 (65) 2
-15 (-25) + 45 (65) 2
-15 (-25) + 45 (65) 2
-15 (-25) + 45 (65) 2
-15 (-25) + 45 (65) 2
-15 (-25) + 45 (65) 3
-25 (-35) + 150 (170) 1
-15(-25) + 80 (110) 2
-15 (-25) + 90 (110) 2
Tipo H
Tipo Q

Tejidos

N° de Trama

Rigida
Rigida
Rigida
Rigida
Rigida
Flexible
Flexible
Flexible
Flexible
Flexible
Flexible

Rigida
Rigida
Rigida
Flexible
Extra rigida
Extra rigida

Flexible
Flexible
Flexible
Flexible
Flexible

Flexible

Flexible

Rigida
Flexible
Flexible
Flexible

Rigida

Rigida

Extra rigida

Rigida

Rigida

T

Tipo X

Espesor

Peso

a 20°C Carga
de

banda banda A €

mm

2,00
2,00
2,50
2,50
3,50
5,00
6,10
7,40
7,40
7,70
9,60

2,10
5,50
2,80
3,10
4,10
4,30

4,10
6,20
7,40
7,80
9,00

2,40
4,50

2,10
2,50
2,70
4,60
2,50
3,60
1,00
1,75
1,40

kg/m2 g mm @ mm N/mm

2,40
2,40
2,90
2,90
4,30
6,10
7,60
9,40
9,20
9,40
11,90

2,50
4,20
3,30
3,60
4,85
5,00

5,00
7,70
9,20
9,60
11,20

2,50
3,10

1,95
2,40
2,80
2,90
2,40
3,40
1,00
2,00
1,50

35
35
40
40
80
140
200
300
300
350
400

35
45
55
75
75
140

140
200
300
400
400

40
120

50
60
80
95
60
150

35
30

55
55
60
60
100
190
250
350
350
400
500

55
70
75
75
90
140

140
250
350
400
500

100
140

70
80
80
140
80
200
20
55
50

Tipo K1

Tipo T

C

Tipo X1

Carga de Carga de
trabajo al trabajo al rﬁg;_‘:ﬂ}

1% 1,5% : Tipo de
AL alargam. alargam. LI banda
N/mm N/mm mm
120 10 15 3000 F12 CFBL
120 10 15 3000 F12 CF WH
120 10 15 3000 F14 CF BL
120 10 15 3000 F14 CF WH
180 12 18 3000 F18 CFBL
200 20 28 2000 F21cCC
300 30 40 2000 F31cCC
300 30 40 2000 F32cCC
400 35 50 2000 F41CC
700 55 90 2000 F61CC
900 75 130 2000 F91 CC
120 10 15 3000 NO9 CF
120 9 13 2000 N12 G2F
200 15 22 3000 N19 CF
200 20 28 2000 N19 CK
140 9 15 2000 N20 CK
210 16 25 2000 N30 cY
200 20 28 2000 E20CC
300 30 40 2000 E30CC
400 35 50 2000 E40 CC
800 65 95 2000 E81 CC
900 75 130 2000 E90 CC
200 12 20 2000 P18 EF
200 12 20 2000 P18 TI1F
110 10 15 2000 V12 PF
200 12 20 2-3000 V18 PF
200 14 20 2000 V18 PP
200 12 18 2000 V18 TIF
200 13 22 2-3000 V20 PF
300 18 32 2-3000 V30 PF
50 4 6 2000 V08 SF
120 10 15 2000 V12 SCFY
120 10 15 2-3000 V12 SUF
Tipo K Tipo L
g G e
N “ s 4 e
g e
o o~ S
Tipo T1
Tipo Y1 Tipo Z

Febor

Novak ¢vo)

Espot

Poler

Verna

’

L2

Antiestatica

(]

Antiestatica
cobertura superior

Antiestatica
cobertura inferior

©

S Tejido silencioso
FDA Alimentaria

EU Alimentaria
Reglam. EU 10/2011

EU* Alimentaria
Reglam. 1935/2004

@ Bajo coeficiente de
friccion

V Resistente a aceites
y grasas minerales

v Resistente a aceites
y grasas vegetales
y animales

& Resistente a aceites
y grasas vegetales y
resistencia limitada
a aceites y grasas
animales

[V Resitencia limitada
a aceites y grasas
vegetales y animales

O Resistente a la
abrasién

Resistente al corte
Certificado ATEX

Test Pirélisis

E ©& ©® =

Antillama

Tejido sélido
(Solid Woven)

Antimicrobiana
& Antihidrélisis
FL  Frayless

MDX Metal & X-Ray
Detectable



Series esbelt

Serie Aster

Alimentacién. Blancas, FDA.
Industria. Verdes y negras.
Bandas con cobertura grabada
para elevaciéon o descenso de
productos envasados o a granel.

Serie Breda

Industria. Gran resistencia a la
abrasion, productos quimicos

y aceites minerales. Gran presta-
cién en condiciones dificiles de
trabajo.

Serie Espot

Alimentacion. Excelente
resistencia a aceites vegetales.
Transportadores de rodillos arte-
sas y elevadores de cangilones.
Transporte de materiales organi-
cos: alimentos, semillas, piensos
compuestos, residuos.

Serie Febor

Industria. Verde - Prod. envasados
0 a granel exentos de aceites o
grasas. Negro - Antillama, aero-
puertos y centros logisticos.
Alimentacion. Blanco y azul - FDA,
antillama, resist.abrasion. Azucar,
zanahorias y otros vegetales.

Serie Novak

Alimentacién. Bandas azules de
PVCy PU, resistentes a los aceites
vegetales y grasas animales.

Serie Verna
Tabaco y alimentacion.

Bandas de poliolefina que
cumplen el Test pirdlisis. Bandas
de silicona para el transporte de
productos muy adherentes.

...y también

=

Serie Poler - Tabaco

Tabaco. Bandas de poliéster que
cumplen el Test pirdlisis.
Excelentes a temperaturas
extremas.

Alimentacién. Bandas de malla
plastica de alta resistencia.
Lavado y transporte de verduras,
hortatalizas, frutas y congelados,
asi como drenaje de liquidos y
cribado de restos solidos.

Serie Tubul - tubulares y mangas -
Bandas de fieltro de lana 100% sin fin (sin ningln tipo de empalme

ni costura). Panaderia, pasteleria.

Serie Clina

Alimentacion. Excelente
resistencia a grasas animales y
aceites vegetales.

Atoxicas. PVCy PU.

Serie Hipro

Industria. Excelente resistencia
a la abrasioén, superior a algunos
elastomeros, muy antiestaticas,
empalme por fusion. Transporte
y procesado de cartén, papel y
otros materiales abrasivos.

Serie TPU Premium

Alimentacion. Formulacion
bacteriostética con efectos anti-
microbianos y antibiofilm de
larga duracién (ISO 22196). Alta
resistencia a la Hidrolisis. Tejidos
de baja capilaridad (Wicking Test
G11-FDA 2011).

Tipo Material Peso Espesor* @ minimo

a/m2 mm mm
1.700 3,5 20
100%
lana
2.700 6 50

(*) Tolerancia de +/- 10%

Serie Drago

Industria. Resistencia al corte,
abrasion, y aceites minerales.
Transportadores de rodillos, arte-
sas y elevadores de cangilones.
Transporte de arcillas, fertilizan-
tes quimicos, materiales a granel.

Serie Keram
Industria. Muy resistente al

corte y a los aceites minerales.
Industria del automovil (corte y
estampado de metales).

Serie TPU Standard

Alimentacion. Gran resistencia
a aceites y grasas animales y
vegetales, no agrietamiento, alto
nivel de higiene. Alta resistencia
al cortey a la abrasion. Tejidos
de baja capilaridad (Wicking Test
G11-FDA 2011).

Aplicacion

Ind. alimentaria: maquinas formadoras
de croissants, cargadores autométicos
de hornos, formadoras de pan.

Ind. textil: mechera de algoddn.

Ind. alimentaria: maq. formadoras de
pan francés (baguette).

Ind. textil: abrillantado de pelo
maquina FIPEL.



Principales normativas

Normativas alimentarias

Son normativas muy complejas y en constante evolucién. Para su
cumplimiento hay que seguir estrictamente lo establecido por la
FDA y/o los Reglamentos EC 1935/2004 y EU 10/2011, y sucesivas
ampliaciones, lo que requiere una verdadera especializacion.
Entre otros puntos, en las Declaraciones de Conformidad se debe
incluir informacion sobre el cumplimiento de la normativa relativa
a migraciones globales, migraciones especificas y simulantes. La
fiabilidad del fabricante emisor de tales Declaraciones es esencial.
En esbelt, anticipando el méas severo uso de la banda (aceites,
quimicos,...), siempre testamos con el simulante mas agresivo.

Baja capilaridad (Wick Resistant)

Tejidos impermeabilizados que pasan la prueba de Wicking
Test G11-FDA 2011 (wick resistant). Previenen la penetracion
por capilaridad de agua, aceites y microorganismos patégenos,
evitando la separacion de capas de la banda y aumentando la
higiene en aplicaciones alimenticias.

Bandas AntiMicrobianas

Reducen el crecimiento microbiano en mas del 99% (test
segln norma 1SO 22196). Asi solucionan o minimizan un proble-
ma omnipresente: entre sucesivas higienizaciones la banda afade
carga microbiana al alimento transportado.

Al basarse en una innovadora formulacién estable y no hidrosolu-
ble (como si lo son los iones de plata) su efectividad se mantiene
durante toda la vida util de la banda.

ATEX

Normativa europea que se aplica con fines preventivos a los com-
ponentes de equipos, como bandas transportadoras, utilizados
en atmosferas potencialmente explosivas: transporte a granel de
productos en polvo o almacenamiento en silos, especialmente
si se utilizan elevadores de cangilones. Las bandas esbelt series
Espot, Drago y Febor azlcar, estan certificadas ATEX (Categoria
2 tipificada por la Directiva 2014/34/EU sobre a componentes
no eléctricos).

Algunas especialidades de esbelt

Sellado bordes

En esbelt, podemos sellar los bordes de las bandas de PU con
espesor de 0,8mm o superior, con coberturas lisas, mates o gra-
badas. Evitan que los aceites y la humedad penetren en el tejido
interno de las cintas transportadoras desde los laterales, impidien-
do asi el crecimiento microbiano, la separacién de capas y que las
fibras del tejido sobresalgan de los laterales de la banda pudiendo
contaminar el producto transportado. Proteccion de los laterales
de la cinta al tiempo que mantiene su flexibilidad para trabajar en
aplicaciones de canto vivo.

Bandas para maquinas de vendimia

Por experiencia y metros fabricados, esbelt es lider en este
mercado.

Bandas muy probadas y reconocidas, robustas y de gran rigidez
transversal, trabajan totalmente planas y centradas, duran el do-
ble que la media y pueden ser reparadas hasta dos campanfas.
Perfiles termosoldados por Alta Frecuencia con gran resistencia a
impactos y desgarros.

Bandas perforadas

Suministro de bandas perforadas, tanto para la sujecion de can-
gilones en elevadores, como para bandas de aspiracion, evacua-
cion de liquidos, etc.. Posibilidad de diferentes didmetros y dispo-
sicién de los agujeros.

Otras especialidades...

Esbelt ofrece otras muchas especialidades en banda tales como empalmes con Grapa oculta, Ondas continuas sobre la superficie
de la banda para amortiguar y transportar frutas delicadas, Perfiles laterales de contencién seccionados muy populares en el sector

hortofruticola, etc...



Perfiles

para bandas
transportadoras

Disposicion
perfiles en “V"
abierta

Recomendaciones
en la colocacion
de perfiles

En el transporte inclinado de materiales, en ocasiones es imprescindible la utilizaciéon de banda con
nervios o perfiles en la superficie portante, los cuales evitan el retroceso o caida del producto trans-
portado, incrementandose la capacidad de carga de la banda.

En funcion de las caracteristicas del material transportado y el &ngulo de inclinacién del transporta-
dor, se determina el tipo y altura de perfil mas adecuado.
Pueden conseguirse inclinaciones de hasta 70° en condiciones éptimas de transporte.

Los perfiles guia trapeciales de PVCy PU pueden suministrarse dentados. El dentado aumenta la
flexibilidad de la banda cuando el perfil viene montado como gufa interna. En este caso, el didmetro
minimo del tambor puede reducirse en un 10%.

Los perfiles esbelt son resistentes a la accién de aceites y grasas.

Medidas en mm

A 400 500 600 650 800 1000 1200
\ B 300 400 450 480 600 800 900

\ \ C 50 50 75 8 100 100 150

Al B 74 B D 180 205 210 225 286 348 390
6 / E 20 20 20 20 20 20 20

4 F 18 18 24 30 50 60 60

1T C G 250 300 325 350 450 550 600

La aplicacion de perfiles se realizara preferiblemente sobre bandas de 2 o mas tejidos.

En la tabla indicamos los espesores minimos de cobertura en funcién del tipo de perfil.

En cuanto a las guias debemos indicar que
para un buen funcionamiento de las mis- Material y tipo de perfil
mas, las ranuras practicadas en los tambo-

Espesor minimo
de cobertura

res, rodillos y cuna de chapa, deben ser de L 0.3 mm

dimensiones mayores que el perfil soldado altura 20y 30 mm 0,5 mm

a la banda. perfiles reforzados 0,8 mm
PVC altura 40, 50, 60 mm y

tipos NE.O12 y NE.C14 0.8 mm

altura 70, 80 mm y tipos 1 f
NE.K16, NE.O15 y dedos

e todos los tipos 0,3
TPE & 2 mm

PO todos los tipos 0,5 mm




Perfiles

Seccién Tipo Medidas Material Peso Transversales Longitudinales Posible
(1) g/m L. disposicion
Ffa_so @ minimo @ minimo mm (2) 3)
b h a minimo (2) _cara cara
mm mm mm mm mm interna portante
NE.008-62 8 8 75 28 60 110
NEO12:62 12 12 e e | e | I go 120  1°G-L-V
PE.008 8 8 56 28
PE.012 12 12 Y 133 32 100 TV
NE.015-62 20 15 PVC 330 200 250 G-L
NA.X04-62 6 4 4,0 PVC 23 25 30 G-L
UA.X04 6 4 40 PU 24 25 30 G-L
NE.Y05-62 8 5 44 40 28 50 50 60
NE.Z06-62 10 6 56 60 30 70 70 80
NE.A08-62 13 8 7.2 PVC 100 33 90 90 100 T-G-L-V
NE.B11-62 17 11 9,0 180 37 100 100 120
NE.C14-62 22 14 11,8 300 42 150 150 180
‘ NE.K16-70 30 16 184 470 50 250 250 250
a UE.Y05 8 5 44 40 28 50 50 60
T UE.Z06 10 6 5,6 59 30 70 70 80
m;h UE.A08 13 8 72 98 33 9 90 100
b UE.B11 17 11 90 PV 170 37 100 100 120 T.G-L-v
UE.Y05-MD-BLO9 8 5 44 40 28 50 50 6
UE.Z06-MD-BLO9 10 6 5,6 59 30 70 70 80
UE.A08-MD-BLO9 13 8 7.2 98 33 90 90 100
PE.Z06 10 6 56 46 30 100
PE.AO8 13 8 7.2 PO 75 33 110 T-V
PE.B11 17 11 9,0 130 37 120
EE.Z06 10 6 5,6 56 30 80 80
EE.A08 13 8 7.2 TPE 95 33 90 100 T-G-L-V
EE.B11 17 11 9,0 167 37 100 120
DA.X04-62 6 3,5 4,25 PVC 18 15 G-L
DE.Y05-62 8 4,5 4,7 30 35
DE.Z06-70 10 55 6,0 45 50
DE.A08-62 13 7,5 7,5 PVC 75 70 G-L
DE.B11-62 17 10,5 10,3 140 80
DE.C14-62 22 13,5 12,2 245 125
DE.K16-70 30 15,5 18,4 370 170
DUA.X04 6 3,5 425 PU 19 15 G-L
DUE.Y05 8 4,5 4,7 35 35
DUE.Z06 10 55 6,0 PU 45 50 G-L
DUE.A08 13 75 75 74 70
DUE.B11 17 10,5 9,0 130 80
NV.020-70 25 20 285 120
NV.030-70 25 30 370 120
h NV.040-70 25 40 PVC 450 45 120 T
NV.050-70 25 50 600 120
| b | NV.060-70 25 60 700 150
(2) Los didmetros minimos NL.030-70 25 30 430 50 120
indicados son los reco- NL.040-70 25 40 550 50 120
mendados para condicio- p NL.050-70 25 50 PVC 700 50 120 T
Qezsor;grmales de trabajo, NL.060-70 25 60 780 50 150
o | ) fof
exigen diametros supe- :
riores. UVv.020 10 20 140 40
UVv.030 10 30 PU 180 30 45 T
(3) Disposicion de los UVv.040 10 40 230 50
perfiles: UV.050 10 50 300 50
s TGfaf)SV.ertsa" 1 h PV.020 10 20 95
- Gufa interna,
L - Lateral de contencién, PV.030 10 30 PO 135 30 100 T
V - Forma de “V". lb| PV.050 10 50 235
EV.020 10 20 130
Angulo del perfil sin soldar. E\\;ggg 18 28 TPE ;88 30 80 U
a=65° + 3° UL.030 10 30 215 45
UL.040 10 40 PU 255 40 50 T
Aﬁl UL.050 10 50 320 50
PL.030 10 30 155
Una vez soldado, la PL.050 10 50 PO 225 40 100 T
variacién del angulo
Al = [ B T
I‘[h NEM.040-62 45 40 PVC 640 120 T
3 NEM.060-62 55 60 blando 1050 150
" NEQ.040-62 42 40 PVC 635 120
NEQ.060-62 60 60 ke 1150 150 T
b NEQ.070-62 60 70 1400 170




Perfiles

(1) Material
PVC PVC
PVC PVC
DS,

PU Poliuretano
PU-MD Poliuretano MD
PO Poliolefina

TPE Poliéster

Color

Verde 00 - Blanco - Azul 06

Negro

Verde 00 - Blanco - Azul 06

Verde 09 - Blanco - Azul 06

Azul 09

Transparente

Crudo

Caracteristicas especiales

FDA, EU, Antiestatico,
Resistente a los aceites.

Antiestatico,
Resistente a los aceites.

FDA, EU, Antiestatico,
Resistente a los aceites.

FDA, EU, Resistente a los aceites.

FDA, EU, Resistente a los aceites,
Metal detectable, Anti-hidrolisis.

FDA, EU, Resistente a los aceites.

FDA, EU, Resistente a los aceites.

Dureza Temperatura °C
70° ShA -10 +80
70° ShA -10 +80
62° ShA -15 +80
85° ShA -10 +100
85° ShA -20 +100
90° ShA -10 +50
40° ShD -20 +105

Otros perfiles

Dedos y Tetones

Como alternativa a los perfiles transversales, esbelt dispone de perfiles “Dedos”. Es-
pecialmente indicados en el transporte inclinado de fruta (evitando golpes bruscos que
puedan dafar su aspecto) y alimentos congelados (evitando que se adhiera al perfil
gracias a su estructura cilindrica).

Asimismo, esbelt dispone de “Tetones” utilizados principalmente en cosechadoras de
fruta de piel fina (manzanas, nectarinas, melocotén, peras, etc.) y en el transporte y
seleccion de esparragos.

. Altura Dureza @ minimo
Perfil mm oShA Color mm
Dedos 92 80 100
Blanco - Verde - Azul 06
Tetones 25 67 60

Perfiles reforzados

Tetones

- -
Paso min.51 mm

-/ ~

5

Esbelt dispone de perfiles reforzados, de diferentes alturas, especialmente disefiados para aplicaciones en condiciones dificiles, en
general, todas aquellas en donde los perfiles sufran impactos a la recepcion o durante el transporte. Excelente resistencia al desgarro

y al corte. Gran robustez y durabilidad, aumentando la rigidez transversal de la banda.

Perfil Medidas Transversales  Longitud cColor Material
Paso @ minimo mm
b h minimo (2)
mm mm mm mm
NRRO30 30
NRRO50 50 h _
Azul 06 =
NRRO70 70 '
50 70 120 2000 Blancoy PVC
NRR100 100 Verde 00
NIRO70 68
NIR100 97 b
URRO040 25 40 70 80 1000 Azul 06 PU \
‘ : ; | Il | iy v
= ———— ———— = — — — — B

1. Banda con perfiles en forma de “V”,

apoyado sobre un rodillo cilindrico.

2. Soporte sobre dos poleas laterales.

4. Banda con gufa inferior apoyado sobre
un rodillo cilindrico y accionado por un
cilindro motor con regata.

5. Banda con laterales de contencion
soportado por un rodillo cilindrico mas
estrecho que la banda.

e

6. Banda con laterales de contencion y perfil
transversal soportado por un rodillo cilindrico.




Runer

PVC -sin base- Tipo FRRS
P{?Ff” soldado - Con refuerzo interior de poliéster: Buena resistencia a la compresién de los rodillos en las inflexiones
directamente a la banda. y en el tramo de retorno.

- Recomendado en transportadores con inflexiones o de gran longitud y anchura.

Remm | eRmm cFmm  Diémetro  Espesor Disposicion de perfiles transversales y perfil “runer

pvC altura ancho paso minimo mm mm PVC sin base.
FRRS35 35 48 55 80 5 min.3mm  min, 4 mm®
FRRS40 40 48 55 100 5 af
FRRS45 45 48 55 100 5
FRRS50 50 48 55 120 5 hF
FRRS55 55 48 55 120 5
FRRS60 60 48 55 140 5 4
MASSS 65 48 Ss da0 5 Clscanimadednm s aniedas mn o
FRRS70 70 48 55 160 5
FRRS75 75 48 55 160 5
FRRS80 80 48 55 180 5
FRRS85 85 48 55 180 5
FRRS90 90 48 55 200 5
FRRS95 95 48 55 220 5
FRRS100 100 48 55 220 5
La distancia entre perfiles transversales debe ser multiplo del
Tipo FSSS paso - cF - si queremos que coincida con la ondulacién del “runer”.

El ancho mé&ximo de banda con runer es:
- 2400 mm en runer de PVC.

- Recomendado en transportadores sin inflexiones o mas ligeros. - 900 mm en runer de PU.
El desarrollo minimo de bandas sin fin con perfil runer, es de :

- Con refuerzo interior de poliéster.

PVC hF mm aF mm cF mm D,ié?metro Espesor - 2500 mm en runer de PVC.
altura ancho paso minimo mm mm 3510 mm en runer de PU.
FSSS35 35 30 30 80 3,5
FSSS40 40 30 30 90 3,5
FSSS45 45 30 30 90 3,5
FSSS50 50 30 30 100 3,5
FSSS55 55 30 30 100 3,5
FSSS60 60 30 30 110 3,5
FSSS65 65 30 30 120 3,5
Tipos FRRS y FSSS: Color blanco - Dureza 70°ShA La distancia minima entre 2 runers debe ser de :
Color verde - Dureza 78°ShA -100 mm en runers de PVC.
- 30 mm en runers de PU.
Tipo FNSS ] ]
. . . . min. 7 mm min. 4 mm
- Sin refuerzo interior: Desarrollado para transportadores con didmetros T—T T
de tambor muy pequefos. aF
- Recomendado en transportadores pequefios sin inflexiones.
hF mm aF mm cFmm Diametro Dureza Espesor hF
PVC g
altura ancho paso minimomm  °ShA mm
FNSS35 35 35 30 40 70 4 e 4
FNSS45 45 35 30 50 70 4 — - -
Disposicién de perfiles transversales y perfil “runer” PU sin base.
La longitud del perfil transversal debe ser un multiplo de 25 mm.
PU Standard -sin base- Perfil soldado directamente a a banda, PU Premium -sin base-
sin refuerzo interior.
hF mm aF mm ¢cF mm Diametro Dureza Espesor hF mm aF mm cF mm Diametro Dureza Espesor
PU - PU L
altura ancho paso minimo mm °ShA mm altura ancho paso minimo mm ©°ShA mm
UNSS20 20 28 30 35 85 2,1 UPNSS20 20 28 30 35 85 2,1
UNSS25 25 28 30 40 85 2,1 UPNSS25 25 28 30 40 85 2,1
UNSS30 30 28 30 45 85 2,1 UPNSS30 30 28 30 45 85 2,1
UNSS35 35 28 30 50 85 2,1 UPNSS35 35 28 30 50 85 2,1
UNSS40 40 28 30 60 85 2,1 UPNSS40 40 28 30 60 85 2,1
UNSS45 45 28 30 65 85 2,1 UPNSS45 45 28 30 65 85 2,1
UNSS50 50 28 30 75 85 2,1 UPNSS50 50 28 30 75 85 2,1
UNSS55 55 28 30 80 85 2,1 UPNSS55 55 28 30 80 85 2,1

UNSS60 60 28 30 90 85 2,1 UPNSS60 60 28 30 90 85 2,1



“Runer” -con base-

"Ru ner" de PVC con base Esquema de “runer”con base.
pVC hFmm aFmm cFmm Diametro Espesor
k:) altura ancho paso minimo mm mm
w
L. FSRC35 35 55 55 80 3,5 hE
[©]
o FSRC55 55 55 55 120 3,5
l_ FSRC85 85 55 55 180 3,5 S L base
Observaciones: ancho onda = 45 mm / espesor base= 3,5 mm l——l-
aF
“Runer” de PU con base
S PU hFmm aFmm cFmm Diametro Espesor
2 altura  ancho paso minimo mm mm
:O UNSM35 35 44 30 70 2,1 cF
'I% UNSM55 55 48 30 100 2,1

Observaciones: ancho onda = 28 mm / espesor base= 3,3 mm

=7 /

Borde lateral de contencién con base para ser soldado por aire caliente de forma manual con
el soldador Leister.

Colores disponibles

Runer PVC - Blanco/Azul: Atoxico, FDA - EU, apto para estar en contacto con alimentos.
- Verde: Adecuado para todas las aplicaciones que no requieran calidad alimentaria.

Runer PU Standard - Blanco/Azul 06/Verde 09: Atéxico, FDA - EU, apto para estar en contacto con alimentos.

Runer PU Premium - Blanco: Atdxico, FDA - EU, apto para estar en contacto con alimentos. Antihidrélisis.
- Azul 09 MD: Atoxico, FDA - EU, apto para estar en contacto con alimentos. Metal detectable. Antihidrdlisis.

Recomendaciones en la colocacion de Runer

En base a realizar una buena soldadura del Runer, esbelt recomienda unos espesores minimos de cobertura de la banda, segun sea
el tipo y la altura del Runer a colocar.

Material y tipo de Runer Altura maxima Runer Espesor minimo de cobertura
En la tabla indicamos los espesores PVC (FRR, FSS y FNS) 55 mm =0,50 mm
minimos de cobertura en funcion PVC (FRR, FSS) de 60 mm a 75 mm >0,80 mm
del tipo de Runer.
PVC (FRR) desde 80 mm >1,50 mm
PU todos >0,30 mm
Con base PVC y PU (FSRC y UNSM) todos >0,80 mm

Esquema general de la nomenclatura del Runer. Relacién de los digitos.

FSRC55WH  1°  Tipo de material ———— F PVC / U PU

FSRC55WH  2°  Refuerzo R Tej. rigidez trans. elevada /S Tej. rigidez trans. standard / N Sin refuerzo
PN Premium sin refuerzo

FSRC55WH  3°  Paso S 30mm / R 55mm

FSRCSSWH 4 e 3y Snbase ] € Compage o (Co3,2 mmy PU=2.3 m)

FSRC55WH 5°/6° Altura del Runer (mm) ———— De 35 mm a 100 mm.

FSRC55WH 7°  Color BLO6 Azul 06 / BLO9 Azul 09 /GR Verde / WH Blanco




Cangilones

Cangilones

Neucan
Polietileno

(Dureza 62° Shore D)

Cangilones

Vercan
Poliamida

(Dureza 72° Shore D)

Material polietileno. Color blanco. FDA, Reglamento EU 10/2011 y EC 1935/2004. Temperatura
méxima de utilizacion 60°C. Aplicacién para productos pulverulentos y granulados no abrasivos,
harinas, tabaco, fruta, piensos, fosfatos y urea en polvo; alimentos en general, productos quimicos,
materiales humedos y adhesivos, etc.

Tipo A B C D E 2 mm r!° capacidad peso
- mm mm mm mm mm  agujeros agujeros | g
100 106 49 91 89 45 7 2 0,22 55
120 126 63 111 105 47 7 2 0,32 75
140 145 80 111 120 60 7 2 0,58 110
§ 160 169 98 123 132 68 7 2 0,79 152
f_cu 180 184 104 137 138 75 7 2 1,10 201
2 200 202 117 147 140 70 9 2 1,16 250
230 237 75 157 152 82 10 3 1,58 290
250 258 78 159 164 82 11 3 2,04 360
300 305 100 178 180 98 11 3 2,98 485
L 315 320 110 190 195 103 11 3 3,30 625

Material poliamida. Antiestaticos. Reglamento EU 10/2011 y EC 1935/2004. Temperatura
maxima de utilizacion 110°C. Aplicacion para productos granulados de tamafio pequefio o medio,
abrasivos, arroz, azUcar, cereales, piensos granulados, cemento, arcilla, silice, arena de fundicion;
productos activos, detergentes, abonos, sal, etc.

Tipo A B C D E 2 mm r]° capacidad peso

mm mm mm mm mm  agujeros agujeros | g

100 113 50 94 97 47 7 2 0,24 70

120 129 64 110 106 51 7 2 0,41 95

140 145 81 17 120 60 7 2 0,55 145

160 170 98 128 132 69 7 2 0,75 190

180 190 105 137 140 75 7 2 1,10 235

200 205 119 147 142 74 9 2 1,24 317

230 237 75 157 152 85 10 3 1,64 375

250 262 79 161 165 87 11 3 2,17 475

300 305 100 178 180 98 "1 3 3,30 610

315 328 111 190 195 108 11 3 3,45 785

100 107 50 90 90 47 7 2 0,24 74
120 129 64 106 106 58 7 2 0,41 135
140 145 81 113 120 64 7 2 0,55 150
8 160 170 98 125 132 69 7 2 0,83 190
g 180 190 105 137 140 78 7 2 1,17 255
g 200 205 119 147 142 74 9 2 1,24 317
230 237 75 157 152 85 10 3 1,64 375
250 262 79 161 165 87 11 3 2,17 475
300 305 100 178 180 98 11 3 3,30 610

= ‘
N
@ &
g D
E
; B Tipo A B c
Ti mm mm mm
%ﬁ M6 x 25 21 25
M8 x 30 27 30
A H[ }H> c M10 x 40 30 40 10
J
ﬁ Tornillo de acero galvanizado provisto de tuerca y arandela abombada.
El tornillo posee tetones para una mejor fijaciéon a la banda.




Toptrans. Correas de Transmision y proceso

Tipo de
correa

Sector

LF 10
LF 14
LF 20
LF 25
LF 30
LF 40
LF 54
LF 80
LL 10
LL 14
LL 20
LL 25
LL 30
LL 40

Cuero
Transmision

APLIC. CON PRESENCIA DE ACEITES Y HUMEDAD

Tipo de
correa

Sector

EE 04
EE 06
FE 06
FE 10
FF 06
FF 10N
FF 20N
FE 10/2
FE 14/3
FE 14/4
EE 10/3
EE 10/4
EE 14/5
EE 14/6
FC 04
FC 06
FC 04H
EE 10
EE 14
EE 20
EE 25
EE 30
EE 33
EF 06
EF 10
EF 14
EF 20
EF 25
EF 30
EF 40

Sector Grafico

Elastomero y Tejido

Tangencial

Transmision

NR: Caucho natural. NBR: Caucho nitrilico.

Cara
superior
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Negro 80

Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80

Cara
superior
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 81
Negro 80
Negro 80
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Crudo 80
Crudo 80
Ocre 80
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Negro 80

Color

Cara
de friccion
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80
Gris 80

Color

Cara
de friccion
Verde 83
Verde 83
Negro 80
Negro 80
Verde 81
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Negro 80
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 81
Verde 81
Verde 81
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Verde 83
Negro 81
Negro 81
Negro 81

Cara
superior
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero

Cara
superior
NBR
NBR
NBR
NBR
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
NBR
NBR
NBR
NBR
NBR
NBR
NBR
Tejido mixto
Tejido mixto
Tejido mixto
XNBR
XNBR
XNBR
XNBR
XNBR
XNBR
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon

XNBR: Caucho nitrilico carboxilado.

Material

Cara
de friccion
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero
Cuero

Material

Cara
de friccion
NBR
NBR
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tejido Nylon
NBR
NBR
NBR
NBR
Tejido Nylon
Tejido Nylon
Tej. impregn. elastémero
XNBR
XNBR
XNBR
XNBR
XNBR
XNBR
NBR
NBR
NBR
XNBR
XNBR
XNBR
XNBR

Espesor mm

Cara
superior
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00

Cara
de friccion
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,20
2,20
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00

Espesor mm

Cara
superior
0,60
0,60
0,50
0,60
0,30
0,30
0,30
1,20
2,10
2,70
1,20
1,70
2,10
2,70
0,30
0,30
0,30
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,35
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

Cara
de friccion
0,60
0,60
0,35
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
1,20
1,70
2,10
2,70
0,30
0,30
0,35
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,50
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70




Peso

Kg/m2
2,60
2,80
3,10
3,05
3,75
4,20
5,50
6,90
4,10
4,40
4,60
4,25
5,00
5,50

Peso

Kg/m2
1,69
1,90
1,30
1,30
0,80
0,95
1,50
2,20
3,55
4,30
3,20
4,70
5,90
7,40
0,65
0,80
0,55
2,25
2,50
2,85
3,10
3,40
3,70
1,30
1,60
1,85
2,20
2,50
2,65
3,30

Ancho fabricacién: 500 mm

Espesor total

mm
2,80
3,00
3,30
3,55
3,80
4,30
5,25
7,00
4,50
4,80
5,00
5,25
5,50
6,00

Espesor total

mm
1,40
1,55
1,25
1,25
0,95
1,10
1,60
2,00
3,15
3,70
2,90
3,90
4,95
6,10
0,80
0,95
0,65
1,90
2,10
2,40
2,65
2,90
3,15
1,25
1,50
1,70
2,00
2,25
2,50
3,00

Carga sobre
ejes al 1%
alargamiento
N/mm
10
14
20
25
30
40
54
80
10
14
20
25
30
40

Carga sobre
ejes al 1%
alargamiento
N/mm

Carga de
rotura

N/mm
225
315
450
560
625
900

1215
1800
225
315
450
560
675
900

Carga de
rotura

N/mm

90
135
135
135
135
225
450
225
315
315
225
225
315
315

20
135

70
225
315
450
560
675
740
135
225
315
450
560
675
900

Alargamiento  Diametro

a la rotura minimo de Tipo de
polea correa
% mm
22 40 LF 10
22 60 LF 14
22 90 LF 20
22 120 LF 25
22 200 LF 30
22 280 LF 40
22 380 LF 54
22 560 LF 80
22 40 LL 10
22 60 LL 14
22 90 LL 20
22 120 LL 25
22 200 LL 30
22 280 LL 40
Alargamiento  Diametro .
a la rotura minimo de Tipo de
polea correa
% mm
22 20 EE 04
22 25 EE 06
22 20 FE 06
22 20 FE 10
22 20 FF 06
22 25 FF 10N
22 70 FF 20N
22 35 FE 10/2
22 40 FE 14/3
22 40 FE 14/4
22 30 EE 10/3
22 30 EE 10/4
22 50 EE 14/5
22 50 EE 14/6
22 15 FC 04
22 20 FC 06
22 15 FC 04H
22 35 EE 10
22 60 EE 14
22 70 EE 20
22 100 EE 25
22 120 EE 30
22 140 EE 33
22 25 EF 06
22 30 EF 10
22 50 EF 14
22 70 EF 20
22 90 EF 25
22 130 EF 30
22 280 EF 40

Aplicaciones

Sistemas de transmisién de 2 poleas en
ambientes sucios y pulverulentos.

Sistemas de transmisién de multiples
poleas en ambientes sucios y
pulverulentos.

Aplicaciones

Transmisiones ligeras, correas alimenta-
doras, reguladoras y cortadoras.

Uso general, plegadoras y transporta-
doras de papel, offset y rotativas.

Correas alimentadoras para mag. offset y embolsadoras.

Correas de proceso para aplicaciones
en la que la cara transportadora esta
sometida a muy alta abrasién.

Plegadoras - encoladoras de cajas de
cartén.

Cintas de huso en la industria textil.

Correas tangenciales para la industria
textil. Transmisiones multiples.

Transmisiones de dos poleas.




Correas Termosoldables de PU

Caracteristicas generales: Ficil y rapida unién. Resistencia a la abrasién. Resistencia a los aceites y grasas. Resistencia a una amplia
gama de productos quimicos. Gran capacidad de carga. Absorcién de vibraciones. Funcionamiento silencioso. Facil limpieza.
Facilidad de almacenamiento por tipos y rollos.

Coeficiente de friccion: Acabado liso: 0,4 a 0,8 (segun dureza) - Acabado rugoso: 0,3

Velocidad max. aconsejada: 15 m/sg. Temp. de trabajo aconsejadas: de -20°C a +50°C (permanente) / de -40°C a +80°C
(momenténeo). Montaje: Union de las correas por fusién termopléstica. Para calcular la longitud final de la correa, se debera tener
en cuenta el desarrollo deseado menos la pretension. Pretension: - Para correas sin refuerzo: maximo 8% (segun dureza). - Para
correas con refuerzo de poliéster o aramida: <1%

Correas Seccion Diametro (d) Suministro Peso Diametro min.
redondas Verde 14 lisa mm m g/m polea mm
RS88L03 3 100 9 25
RS88L04 4 100 15 40
RS88LO5 5 100 24 50
RS88L06 6 100 34 60
RS88LO7 7 100 46 60
RS88LO8 8 100 60 80
RS88L10 10 50 94 100
RS88L12 12 50 135 120
RS88L15 15 50 212 150
RS88R0O3 3 100 9 25
RS88R04 4 100 15 40
RS88R0O5 5 100 24 50
. RS88R06 6 100 34 60
RS88RO7 7 100 46 60
d RS88R0O8 8 100 60 80
RS88R10 10 50 94 100
RS88R12 12 50 135 120
RS88R15 15 50 212 150
Didmetro (d) Suministro Peso Diametro min.
Azul FDA rugosa mm m g/m polea mm
RS80R04 4 100 15 30
RS80R0O5 5 100 24 35
RS80R06 6 100 34 40
RS80R08 8 100 60 55
RS80R10 10 50 85 75
RS80R12 12 50 123 85
RS80R15 15 50 200 120
Correas Seccion Dureza 92°ShA Diametro (d) Suministro Peso Diametro min.
redondas Amarillo 00 Jisa mm m g/m polea mm
con refuerzo
POLlESTER RF92L08 8 100 60 85
RF92LW6 9.5 50 85 100
RF92LW8 12.5 50 145 130
RF92L15 15 50 212 155
RF92L18 18 50 305 185
Didmetro (d) Suministro Peso Diametro min.
Verde 14 rugosa mm m g/m polea mm
RF88RO8 8 100 60 80
° RF88R10 10 50 94 100
RF88R12 12 50 135 120
d RF88R15 15 50 212 150
Diadmetro (d) Suministro Peso Didmetro min.
Azul FDA rugosa mm m g/m polea mm
RF8OR0O8 8 100 60 55
RF8OR10 10 50 85 75
RF8OR12 12 50 123 85
RF8OR15 15 50 200 120
Correas Secci6n Dureza 55°ShD Didmetro (d) Suministro Peso Diametro min.
rEdO[\daS de Crudo 00 lisa mm m g/m polea mm
POLIESTER

d RSE55LW6 9.5 100 85 190
RSE55LW8 12.5 100 150 250



" Seccién Dureza 88°ShA Medidas Suministro Peso Diametro min.
_4 Verde 14 b h c m g/m polea mm
mm mm mm

Correas con. PSSSLOA 13 8 7 50 150 130
cresta superior PS8SLOB 17 11 9 50 255 180
L PS88LOC 22 15 10 50 410 230
_ 1€ Dureza 92°ShA
h Amarillo 00
b PS92L0B 17 11 9 50 255 265
PS92L0C 22 15 10 50 410 340
Correas con Seccion Dureza 88°ShA Medidas Suministro Peso Diametro min.
cresta superior Verde 14 b h c m g/m polea mm
y refuerzo — mm MM mmm
POLIESTER C PF88LOA 13 8 7 50 145 130
ﬁgh PF88LOB 17 11 9 50 245 180
b " PF88LOC 22 15 10 50 390 230
Correas Seccion Dureza 88°ShA Medidas Suministro Peso Diametro min.
diédricas Verde 14 b h c m g/m polea mm
y refuerzo N mm- mme o mm
POLIESTER O—{] DFS8LOB 17 10 10 50 300 210
J(f%* DF88LOC 22 15 10 50 440 265
Correas L. Dureza 88°ShA Medidas Suministro Peso Diametro min.
trapeciales seccien e 1 b h m g/m polea mm
p mm mm
TS88L0Z 10 6 50 60 70
TS88LOA 13 8 50 98 90
TS88LOB 17 11 50 173 115
TS88LOC 22 14 50 286 160
b Dureza 92°ShA
Amarillo 00
h TS9210Z 10 6 50 60 80
TS92L0A 13 8 50 98 100
TS92L0B 17 11 50 173 130
TS92L0C 22 14 50 286 180
Dureza 80°ShA
Azul FDA
TS80L0Z 10 6 50 53 50
Correas Seccion Dureza 88°ShA Medidas Suministro Peso Diametro min.
trapeciales e s b h m 2 polea mm
con refuerzo b mm mm
POLIESTER TF88LOA 13 8 50 98 90
h TF88LOB 17 11 50 170 115
TF88LOC 22 14 50 276 160
Correas Seccion Dureza 88°ShA Medidas Suministro Peso Diametro min.
trapeciales con Verde 14 b h m g/m polea mm
recubrimiento b TS88G0Z T(;n Tg‘ 50 95 80
PVC nido de abeja  +———+
) agiudlhg TS88GOA 13 12 50 132 100
Ih TS88GOB 17 15 50 218 120
TS88GOC 22 18 50 346 180
Correas Seccion Dureza 88°ShA Medidas Suministro Peso Didametro min.
trapeciales con Wetils 1 b h = g/m polea mm
recubrimiento mm mm
PVC liso b TS88C0Z 10 9 50 13 80
[RRESARESHS TS88COA 13 11 50 154 100
' h TS88COB 17 14 50 248 120
TS88COC 22 17 50 385 180
Correas Seccion Dureza 88°ShA Medidas Suministro Peso Diametro min.
trapeciales Verde 14 b h m g/m polea mm
con refuerzo mm mm
Poliéster y con TF88GOA 13 12 50 132 100
g\’;:é‘?"i':j";'(ej:to . : b o TF88GOB 17 15 50 215 120
abeja TF88GOC 22 18 50 336 180



Maquinaria para la
manipulacion de bandas
transportadoras

Esbelt pone a disposicién de sus clientes todos los
elementos de manipulacién y montaje, asi como los ; \ \
accesorios necesarios para garantizar la mejor calidad de

acabado y aumentar la productividad del taller del LCU 225 LCM 225EEN
distribuidor.

Cizallas disefiadas para la realizacién de corte longitudinal en
bandas. Tanto la cizalla portatil como la automatica son

de facil manipulacién y su ancho Util es de 2.250mm.

Separadora de telas para separar con gran precision los
extremos de las bandas de PVC, TPU y PO de 2 y 3 telas.

Troqueladora semiautomatica con accionamiento LST 160 LTu 100v7
hidraulico, disefiada para troquelar a dientes de sierra
los extremos de las bandas para su empalme. Ancho
atil 1.370 mm.

|57 8 &)
-

Soldadora de perfiles longitudinales. Maquina para la
soldadura mediante aire caliente, y con accionamiento
neumatico, sobre bandas de un ancho méaximo 1.200 mm.

Prensas para la vulcanizacion de bandas refrigeradas por aire LSM 1200
y con controles integrados, que ofrecen un magnifico acabado
en los empalmes.

Utillaje para realizar empalmes de correas termosoldables
y diferentes Utiles de manipulacién para mejorar el trabajo
en taller.

LPBE 1200ACI LP 9000

Maquinaria para la
manipulacion de correas
planas

Cizalla circular que permite cortar correas de hasta 7 mm s -
de espesor y una maximo ancho de 500 mm. LCCB 500 LBCE 300

Biseladora desarrollada para preparar los extremos de las
correas para realizar el empalme.

Prensa portatil para realizar el empalme de las correas
hasta un ancho maximo de 300 mm.
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Compaiias del grupo esbelt:

@ Esbelt, S.A. Esbelt GmbH Esbelt SAS
Provenca, 385 Habichtweg 2 190 Av. du Roulage / ZA du Roulage
08025 Barcelona 41468 Neuss 32600 Pujaudran
Spain Germany France
Tel. +34-93 207 33 11 Tel. +49-2131 9203-0 Tel. +33-542 54 54 54
www.esbelt.com www.esbelt.de www.esbelt.fr
esbelt@esbelt.com info@esbelt.de esbelt@esbelt.fr
Esbelt Corporation Esbelt ApS
1071 Cool Springs Industrial Dr. Agerhatten 16B - Indgang 2
O'Fallon, MO 63366 DK-5220 Odense S@
USA Denmark
Tel: +1-636 294 3200 Tel. +45 70 20 62 09
www.esbelt.us www.esbelt.dk

esbelt@esbelt.us esbelt@esbelt.dk

Esbelt se reserva el derecho de cambiar las especificaciones de sus productos sin previo aviso. Octubre 2021





