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Perfiles

para bandas
transportadoras

Disposicion
perfiles en “V"
abierta

Recomendaciones
en la colocacion
de perfiles

En el transporte inclinado de materiales, en ocasiones es imprescindible la utilizaciéon de banda con
nervios o perfiles en la superficie portante, los cuales evitan el retroceso o caida del producto trans-
portado, incrementandose la capacidad de carga de la banda.

En funcion de las caracteristicas del material transportado y el &ngulo de inclinacién del transporta-
dor, se determina el tipo y altura de perfil mas adecuado.
Pueden conseguirse inclinaciones de hasta 70° en condiciones éptimas de transporte.

Los perfiles guia trapeciales de PVCy PU pueden suministrarse dentados. El dentado aumenta la
flexibilidad de la banda cuando el perfil viene montado como gufa interna. En este caso, el didmetro
minimo del tambor puede reducirse en un 10%.

Los perfiles esbelt son resistentes a la accién de aceites y grasas.

Medidas en mm

A 400 500 600 650 800 1000 1200
\ B 300 400 450 480 600 800 900

\ \ C 50 50 75 8 100 100 150

Al B 74 B D 180 205 210 225 286 348 390
6 / E 20 20 20 20 20 20 20

4 F 18 18 24 30 50 60 60

1T C G 250 300 325 350 450 550 600

La aplicacion de perfiles se realizara preferiblemente sobre bandas de 2 o mas tejidos.

En la tabla indicamos los espesores minimos de cobertura en funcién del tipo de perfil.

En cuanto a las guias debemos indicar que
para un buen funcionamiento de las mis- Material y tipo de perfil
mas, las ranuras practicadas en los tambo-

Espesor minimo
de cobertura

res, rodillos y cuna de chapa, deben ser de L 0.3 mm

dimensiones mayores que el perfil soldado altura 20y 30 mm 0,5 mm

a la banda. perfiles reforzados 0,8 mm
PVC altura 40, 50, 60 mm y

tipos NE.O12 y NE.C14 0.8 mm

altura 70, 80 mm y tipos 1 f
NE.K16, NE.O15 y dedos

e todos los tipos 0,3
TPE & 2 mm

PO todos los tipos 0,5 mm




Perfiles

Seccién Tipo Medidas Material Peso Transversales Longitudinales Posible
(1) g/m L. disposicion
Ffa_so @ minimo @ minimo mm (2) 3)
b h a minimo (2) _cara cara
mm mm mm mm mm interna portante
NE.008-62 8 8 75 28 60 110
NEO12:62 12 12 e e | e | I go 120  1°G-L-V
PE.008 8 8 56 28
PE.012 12 12 Y 133 32 100 TV
NE.015-62 20 15 PVC 330 200 250 G-L
NA.X04-62 6 4 4,0 PVC 23 25 30 G-L
UA.X04 6 4 40 PU 24 25 30 G-L
NE.Y05-62 8 5 44 40 28 50 50 60
NE.Z06-62 10 6 56 60 30 70 70 80
NE.A08-62 13 8 7.2 PVC 100 33 90 90 100 T-G-L-V
NE.B11-62 17 11 9,0 180 37 100 100 120
NE.C14-62 22 14 11,8 300 42 150 150 180
‘ NE.K16-70 30 16 184 470 50 250 250 250
a UE.Y05 8 5 44 40 28 50 50 60
T UE.Z06 10 6 5,6 59 30 70 70 80
m;h UE.A08 13 8 72 98 33 9 90 100
b UE.B11 17 11 90 PV 170 37 100 100 120 T.G-L-v
UE.Y05-MD-BLO9 8 5 44 40 28 50 50 6
UE.Z06-MD-BLO9 10 6 5,6 59 30 70 70 80
UE.A08-MD-BLO9 13 8 7.2 98 33 90 90 100
PE.Z06 10 6 56 46 30 100
PE.AO8 13 8 7.2 PO 75 33 110 T-V
PE.B11 17 11 9,0 130 37 120
EE.Z06 10 6 5,6 56 30 80 80
EE.A08 13 8 7.2 TPE 95 33 90 100 T-G-L-V
EE.B11 17 11 9,0 167 37 100 120
DA.X04-62 6 3,5 4,25 PVC 18 15 G-L
DE.Y05-62 8 4,5 4,7 30 35
DE.Z06-70 10 55 6,0 45 50
DE.A08-62 13 7,5 7,5 PVC 75 70 G-L
DE.B11-62 17 10,5 10,3 140 80
DE.C14-62 22 13,5 12,2 245 125
DE.K16-70 30 15,5 18,4 370 170
DUA.X04 6 3,5 425 PU 19 15 G-L
DUE.Y05 8 4,5 4,7 35 35
DUE.Z06 10 55 6,0 PU 45 50 G-L
DUE.A08 13 75 75 74 70
DUE.B11 17 10,5 9,0 130 80
NV.020-70 25 20 285 120
NV.030-70 25 30 370 120
h NV.040-70 25 40 PVC 450 45 120 T
NV.050-70 25 50 600 120
| b | NV.060-70 25 60 700 150
(2) Los didmetros minimos NL.030-70 25 30 430 50 120
indicados son los reco- NL.040-70 25 40 550 50 120
mendados para condicio- p NL.050-70 25 50 PVC 700 50 120 T
Qezsor;grmales de trabajo, NL.060-70 25 60 780 50 150
o | ) fof
exigen diametros supe- :
riores. UVv.020 10 20 140 40
UVv.030 10 30 PU 180 30 45 T
(3) Disposicion de los UVv.040 10 40 230 50
perfiles: UV.050 10 50 300 50
s TGfaf)SV.ertsa" 1 h PV.020 10 20 95
- Gufa interna,
L - Lateral de contencién, PV.030 10 30 PO 135 30 100 T
V - Forma de “V". lb| PV.050 10 50 235
EV.020 10 20 130
Angulo del perfil sin soldar. E\\;ggg 18 28 TPE ;88 30 80 U
a=65° + 3° UL.030 10 30 215 45
UL.040 10 40 PU 255 40 50 T
Aﬁl UL.050 10 50 320 50
PL.030 10 30 155
Una vez soldado, la PL.050 10 50 PO 225 40 100 T
variacién del angulo
Al = [ B T
I‘[h NEM.040-62 45 40 PVC 640 120 T
3 NEM.060-62 55 60 blando 1050 150
" NEQ.040-62 42 40 PVC 635 120
NEQ.060-62 60 60 ke 1150 150 T
b NEQ.070-62 60 70 1400 170




Perfiles

(1) Material
PVC PVC
PVC PVC
DS,

PU Poliuretano
PU-MD Poliuretano MD
PO Poliolefina

TPE Poliéster

Color

Verde 00 - Blanco - Azul 06

Negro

Verde 00 - Blanco - Azul 06

Verde 09 - Blanco - Azul 06

Azul 09

Transparente

Crudo

Caracteristicas especiales

FDA, EU, Antiestatico,
Resistente a los aceites.

Antiestatico,
Resistente a los aceites.

FDA, EU, Antiestatico,
Resistente a los aceites.

FDA, EU, Resistente a los aceites.

FDA, EU, Resistente a los aceites,
Metal detectable, Anti-hidrolisis.

FDA, EU, Resistente a los aceites.

FDA, EU, Resistente a los aceites.

Dureza Temperatura °C
70° ShA -10 +80
70° ShA -10 +80
62° ShA -15 +80
85° ShA -10 +100
85° ShA -20 +100
90° ShA -10 +50
40° ShD -20 +105

Otros perfiles

Dedos y Tetones

Como alternativa a los perfiles transversales, esbelt dispone de perfiles “Dedos”. Es-
pecialmente indicados en el transporte inclinado de fruta (evitando golpes bruscos que
puedan dafar su aspecto) y alimentos congelados (evitando que se adhiera al perfil
gracias a su estructura cilindrica).

Asimismo, esbelt dispone de “Tetones” utilizados principalmente en cosechadoras de
fruta de piel fina (manzanas, nectarinas, melocotén, peras, etc.) y en el transporte y
seleccion de esparragos.

. Altura Dureza @ minimo
Perfil mm oShA Color mm
Dedos 92 80 100
Blanco - Verde - Azul 06
Tetones 25 67 60

Perfiles reforzados

Tetones

- -
Paso min.51 mm

-/ ~

5

Esbelt dispone de perfiles reforzados, de diferentes alturas, especialmente disefiados para aplicaciones en condiciones dificiles, en
general, todas aquellas en donde los perfiles sufran impactos a la recepcion o durante el transporte. Excelente resistencia al desgarro

y al corte. Gran robustez y durabilidad, aumentando la rigidez transversal de la banda.

Perfil Medidas Transversales  Longitud cColor Material
Paso @ minimo mm
b h minimo (2)
mm mm mm mm
NRRO30 30
NRRO50 50 h _
Azul 06 =
NRRO70 70 '
50 70 120 2000 Blancoy PVC
NRR100 100 Verde 00
NIRO70 68
NIR100 97 b
URRO040 25 40 70 80 1000 Azul 06 PU \
‘ : ; | Il | iy v
= — ——— B8 ———— = — ——— B

1. Banda con perfiles en forma de “V”,
apoyado sobre un rodillo cilindrico.

P

2. Soporte sobre dos poleas laterales.

4. Banda con gufa inferior apoyado sobre
un rodillo cilindrico y accionado por un
cilindro motor con regata.

5. Banda con laterales de contencion
soportado por un rodillo cilindrico mas
estrecho que la banda.

T

6. Banda con laterales de contencion y perfil
transversal soportado por un rodillo cilindrico.




Runer

PVC -sin base- Tipo FRRS
P{?Ff” soldado - Con refuerzo interior de poliéster: Buena resistencia a la compresién de los rodillos en las inflexiones
directamente a la banda. y en el tramo de retorno.

- Recomendado en transportadores con inflexiones o de gran longitud y anchura.

Remm | eRmm cFmm  Diémetro  Espesor Disposicion de perfiles transversales y perfil “runer

pvC altura ancho paso minimo mm mm PVC sin base.
FRRS35 35 48 55 80 5 min.3mm  min, 4 mm®
FRRS40 40 48 55 100 5 af
FRRS45 45 48 55 100 5
FRRS50 50 48 55 120 5 hF
FRRS55 55 48 55 120 5
FRRS60 60 48 55 140 5 4
MASSS 65 48 Ss da0 5 Clscanimadednm s aniedas mn o
FRRS70 70 48 55 160 5
FRRS75 75 48 55 160 5
FRRS80 80 48 55 180 5
FRRS85 85 48 55 180 5
FRRS90 90 48 55 200 5
FRRS95 95 48 55 220 5
FRRS100 100 48 55 220 5
La distancia entre perfiles transversales debe ser multiplo del
Tipo FSSS paso - cF - si queremos que coincida con la ondulacién del “runer”.

El ancho mé&ximo de banda con runer es:
- 2400 mm en runer de PVC.

- Recomendado en transportadores sin inflexiones o mas ligeros. - 900 mm en runer de PU.
El desarrollo minimo de bandas sin fin con perfil runer, es de :

- Con refuerzo interior de poliéster.

PVC hF mm aF mm cF mm D,ié?metro Espesor - 2500 mm en runer de PVC.
altura ancho paso minimo mm mm 3510 mm en runer de PU.
FSSS35 35 30 30 80 3,5
FSSS40 40 30 30 90 3,5
FSSS45 45 30 30 90 3,5
FSSS50 50 30 30 100 3,5
FSSS55 55 30 30 100 3,5
FSSS60 60 30 30 110 3,5
FSSS65 65 30 30 120 3,5
Tipos FRRS y FSSS: Color blanco - Dureza 70°ShA La distancia minima entre 2 runers debe ser de :
Color verde - Dureza 78°ShA -100 mm en runers de PVC.
- 30 mm en runers de PU.
Tipo FNSS ] ]
. . . . min. 7 mm min. 4 mm
- Sin refuerzo interior: Desarrollado para transportadores con didmetros T—T T
de tambor muy pequefos. aF
- Recomendado en transportadores pequefios sin inflexiones.
hF mm aF mm cFmm Diametro Dureza Espesor hF
PVC g
altura ancho paso minimomm  °ShA mm
FNSS35 35 35 30 40 70 4 e 4
FNSS45 45 35 30 50 70 4 — - -
Disposicién de perfiles transversales y perfil “runer” PU sin base.
La longitud del perfil transversal debe ser un multiplo de 25 mm.
PU Standard -sin base- Perfil soldado directamente a a banda, PU Premium -sin base-
sin refuerzo interior.
hF mm aF mm ¢cF mm Diametro Dureza Espesor hF mm aF mm cF mm Diametro Dureza Espesor
PU - PU L
altura ancho paso minimo mm °ShA mm altura ancho paso minimo mm ©°ShA mm
UNSS20 20 28 30 35 85 2,1 UPNSS20 20 28 30 35 85 2,1
UNSS25 25 28 30 40 85 2,1 UPNSS25 25 28 30 40 85 2,1
UNSS30 30 28 30 45 85 2,1 UPNSS30 30 28 30 45 85 2,1
UNSS35 35 28 30 50 85 2,1 UPNSS35 35 28 30 50 85 2,1
UNSS40 40 28 30 60 85 2,1 UPNSS40 40 28 30 60 85 2,1
UNSS45 45 28 30 65 85 2,1 UPNSS45 45 28 30 65 85 2,1
UNSS50 50 28 30 75 85 2,1 UPNSS50 50 28 30 75 85 2,1
UNSS55 55 28 30 80 85 2,1 UPNSS55 55 28 30 80 85 2,1

UNSS60 60 28 30 90 85 2,1 UPNSS60 60 28 30 90 85 2,1



“Runer” -con base-

"Ru ner" de PVC con base Esquema de “runer”con base.
pVC hFmm aFmm cFmm Diametro Espesor
k:) altura ancho paso minimo mm mm
w
L. FSRC35 35 55 55 80 3,5 hE
[©]
o FSRC55 55 55 55 120 3,5
l_ FSRC85 85 55 55 180 3,5 S L base
Observaciones: ancho onda = 45 mm / espesor base= 3,5 mm l——l-
aF
“Runer” de PU con base
S PU hFmm aFmm cFmm Diametro Espesor
2 altura  ancho paso minimo mm mm
:O UNSM35 35 44 30 70 2,1 cF
'I% UNSM55 55 48 30 100 2,1

Observaciones: ancho onda = 28 mm / espesor base= 3,3 mm

=7 /

Borde lateral de contencién con base para ser soldado por aire caliente de forma manual con
el soldador Leister.

Colores disponibles

Runer PVC - Blanco/Azul: Atoxico, FDA - EU, apto para estar en contacto con alimentos.
- Verde: Adecuado para todas las aplicaciones que no requieran calidad alimentaria.

Runer PU Standard - Blanco/Azul 06/Verde 09: Atéxico, FDA - EU, apto para estar en contacto con alimentos.

Runer PU Premium - Blanco: Atdxico, FDA - EU, apto para estar en contacto con alimentos. Antihidrélisis.
- Azul 09 MD: Atoxico, FDA - EU, apto para estar en contacto con alimentos. Metal detectable. Antihidrdlisis.

Recomendaciones en la colocacion de Runer

En base a realizar una buena soldadura del Runer, esbelt recomienda unos espesores minimos de cobertura de la banda, segun sea
el tipo y la altura del Runer a colocar.

Material y tipo de Runer Altura maxima Runer Espesor minimo de cobertura
En la tabla indicamos los espesores PVC (FRR, FSS y FNS) 55 mm =0,50 mm
minimos de cobertura en funcion PVC (FRR, FSS) de 60 mm a 75 mm >0,80 mm
del tipo de Runer.
PVC (FRR) desde 80 mm >1,50 mm
PU todos >0,30 mm
Con base PVC y PU (FSRC y UNSM) todos >0,80 mm

Esquema general de la nomenclatura del Runer. Relacién de los digitos.

FSRC55WH  1°  Tipo de material ———— F PVC / U PU

FSRC55WH  2°  Refuerzo R Tej. rigidez trans. elevada /S Tej. rigidez trans. standard / N Sin refuerzo
PN Premium sin refuerzo

FSRC55WH  3°  Paso S 30mm / R 55mm

FSRCSSWH 4 e 3y Snbase ] € Compage o (Co3,2 mmy PU=2.3 m)

FSRC55WH 5°/6° Altura del Runer (mm) ———— De 35 mm a 100 mm.

FSRC55WH 7°  Color BLO6 Azul 06 / BLO9 Azul 09 /GR Verde / WH Blanco






